VARIANT T1

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +41 416627474
Fax +41 416627416

www.leister.com
sales@leister.com



Polski Instrukcja obstugi 20
@ Cesky Névod k obsluze 38
Pyccknil NHCTPYKLMA No aKcniyaraLmum 56
(@) e EATH 74
D) 000 ooooo 92
Tirkce Kullanim kilavuzu

VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesi satin aldiginiz iin tebrik ederiz

Yiiksek kaliteli malzemelerden olusan birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih etmis bulunuyorsunuz.
Bu kaynak makinesi, gtincel kaynak teknolojileri dogrultusunda gelistirilmis ve imal edilmistir. Her VARIANT T1
cihaz, Isvicre’deki fabrikadan cikmadan dnce kati kalite kontrollerine tabi tutulmaktadir.
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Kullanim Kilavuzu (Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Kullanim kilavuzunu igletime alma isleminden énce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak Uzere saklayin.

Leister VARIANT T1
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

Cihaz sadece iyi havalandinian odalarda kullanilmalidir. Gerekirse bir emme cihazi veya kisisel koruyucu dona-

nim ile galismalisiniz. Kaynak prosesi esnasinda malzemeyi yakmamaya dikkat edin. Saghga zararl katki madde-

leri konusunda malzeme tireticisine bagvurun. Ulkenin saglik politikasi hakkindaki kanun hikimleri gecerlidir.

* Branda malzemelerine (PVC ve benzeri malzemeler) tist Uiste bindirme, kenar ve biye dikis kaynagr yapmak
icin elle kumandali sicak hava kaynak makinesi.

* Sadece iyi havalandirilan kapal ortamlarda calisin

A\

Elektrik bulunan bilesenler ve baglantilar agiga cikacadi igin cihaz agilirken hayati
tehlike vardir. Cihazi agmadan once elektrik fisini prizden ¢ekin.

Sicak hava tabancalarinin, 6zellikle yanici malzemelerin ve patlayici gazlarin
yakininda usuline uygun olarak kullaniimamasi durumunda yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak kaynak memesine dokunmayin. Cihazi sogumaya
birakin.

Cihazdan cikan sicak havayi insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir prize baglayin. Topraklama kablosunun cihazin iginde
veya disinda kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

Gl

Dikkat

230 Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimiile esdeger olmalidir.
100 EN61000-3-11; Zmax=0.164 Q +j 0.102 Q. Gerektijinde tedarikciye danisin.
Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre digl birakin.

Cihaz santiyelerde kullanildiginda, insanlari korumak icin mutlaka bir kagak akim
koruma salteri gereklidir.

Cihaz, g6zlem altinda tutularak calistiriimalidir. Olusan isi, goriis alaninin
disinda kalan yanici malzemelere ulasabilir.

Cihaz, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gozetimi altinda
kullanilmalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Cihaz, neme ve islakliga karsi korunmalidir.

Makine, ek agirlik elemanindan tutularak kaldinimamaldir.,

>0 @@



Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre firmasi olarak, bu trlin(n bizim ta-
rafimizdan piyasaya sunulmus haliyle asagida siralanan AT direktiflerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Yonetmelikler:

Harmonize standartlar:

Kaegiswil, 21.12.2015

imha Edilmesi

2006/42,

2004/108 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/30 (tarihinden itibaren 20.04.2016),
2006/95 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/35 (tarihinden itibaren 20.04.2016),
2011/65

EN 12100

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zma)

EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

“Swo MéQ Walhopw &

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

AB (iilkeleri icin: Elektrikli aletleri evsel atiklar ile birlikte atmayin!

E Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar cevreye zarar vermeden geri donustirilmelidir. Sadece

Teknik Veriler

Gerilim

Giic
Frekans
Sicaklik
Tahrik

Hava miktari

Emisyon seviyesi
Agirhik

Elektrik baglanti kablosu

harig

Masse Ux G x Y
Uygunluk isareti
Emniyet isareti
Koruma sinifi |

V-~ 200 230 400 2LNPE) V~ 200 230 400 (2LNPE)
w 4200 3680 5700 w 4200 3680 5700
Hz 50/60 Hz 50/60
°C 100 - 620 kademesiz °F 212 - 1148 kademesiz
m/dk. 1.5 - 18 kademesiz ft/min 4.9 - 59.1 kademesiz
% 40-100 % 40-100
Lea (dB) 70 Lea (dB) 70
kg 22 Ibs 485
mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7

€ €3

® ®

D D

Baglanti gerilimi degistirilemez
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir



Makinenin Tanitimi

Yénlendirme kolu, opsiyonel

1 Elekirik baglanti kablosunu
2 Govde
3 Ana salter
4 Kontrol elemanlari
5 Ekran
6 Otomatik calistirma sensor(i
7 Otomatik calistirma sensortni
ayarlamak igin digli pim
8 Sicak hava fani
9 Kaynak memesi
10 Sicak hava fanricin sabitleme
tirnagi
11 Bastirma silindiri

Ana salter (3)

@ VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesini agmak/kapatmak igin

Kontrol elemanlari (4)

@ e-Drive

o

Q Onaylamak veya etkinlestirmek icin basilir
=

e-Drive diigmesi, menilerde gezinmek igin kulla-

nilir. Dagmenin iki islevi vardir:

Cesitli mendleri agmak veya degerleri ayarlamak
icin sola veya saga dogru gevrilir

12 Saptirma tekeri
13 Bastirma eleman
14 Yonlendirme tekeri
15 Kilavuz tekeri
16 Ek agirlik elemani
17 Tasimakolu
18 Silindir basli civata
19 Ydnlendirme kolunun alt parcasi
20 Yonlendirme kolunun Gst pargasi
21 Sikistirma kolu

Yonlendirme kolunun Gst parcasi
22 Elektrik baglanti kablosu tutucusu
23 Dairesel kayis

1]

24 Yonlendirme kolunun st parcasi
Yonlendirme kolunun alt parcasi
25 Doner aks igin ayar vidasl
26 Tasima tekeri
27 Yukari kaldirma tertibatinin kolu
28 Tutamak
29 Cihaz tutucusu icin acl ayari
30 Kaynak pozisyonu igin
sabitleme civatasl
31 Ince iz ayari icin sabitleme civatas
32 ince izayar kolu
33 Yonlendirme kolunun tutamag
34 Meme mastari

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanirkeit

Isitma
Kaynak sicakligi ayarlanir

Fan
Hava miktari ayarlanir




Bilgi Sembolleri

Asagida gosterilen semboller, ekranda bilgi amaciyla gésterilir.

* Kavnak . I\ Cihaz bekleme modunda, Yetkili servise haber verin
aynax memest soguyor bekleme siresi sonunda 9
cihaz kapanacak

A Sicakhgin yikseldigini gosterir

W Sicakhigin distiigunu gosterir m— [lerleme qubugu

Aktif Semboller
Asagidaki semboller ekranda gésterilmekte ve e-Drive diigmesine @ basilarak etkinlestirilmektedir.
Isitmanin ve fanin agiimasi - ' -
(fan henlz calismiyorsa) Proj" §§Q|m|
Tahrikin durduruimasi Degistirilen adi kaydet

Tahrikin baglatiimas| WEEER Profil adini degistir
Otomatik soguma Bir sonraki sayfaya

(1sitma kapal, fan agik) Bir sonraki sayfaya

ROROEE

Menii yapisinda bir ist diizeye gegis Gnlik mesafeyi sifirlama
(bir dnceki programa donus))
OK Enter, onaylama 6.0 & |6.0 &R
Bilgi sembolleri > =i= 620 «||+520«
Gl Gl ]
OK?

. _ 80 «||80 «
Aktif sembolleri = ok [

Kisa Kullanim Talimati
VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin calistiriimasi

1. Elektrik baglanti kablosunu elektrik prizine takin @Eb‘ 6.0 i
2. Ana salter (3) ACIK @ .

3. Tahrik tusuna basin )} == (30 2. e-Drive dugmesini cevirin @ A 520 ¢
4. Isitici tusuna basin ([T =—- e-Drive dligmesini gevirin @ )
5. Fan tusuna basin ﬁ-» e-Drive digmesini evirin @ 80 -
6. Drive diigmesine ¢ basin, isitma siresi yakla§|k1 - 2 dakikadln ey p——
7. Malzeme Ureticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar

ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.

Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
8. kaynak [Ugll = *
[ v 040 oc

VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi
1. eDrive diigmesine basin G (Resim 1). ool down *
2. «Cool down OK> e-Drive diigmesine E} basin ve yaklasik 4 dakika
sogumaya birakin (Resim 2). Fan, otomatik olarak devre disi kalir.
3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (Resim 1) (Resim 2)

(KAPALI) konumuna getirin o



Calismaya Hazir Olma Durumu

« Cihazi isletime almadan 6nce elektrik baglanti kablosunu (1), fisi ve uzatma kablosunu, elektriksel ve
mekanik hasarlara karsi kontrol edin.

» Kaynak memesinin (9) temel ayari fabrikada yapiimaktadir
 Kaynak memesinin (9) temel ayarini kontrol edin.
- Kontrol islemi, meme mastari (34) veya Ayrinti A ve B araciligiyla yapilabilir.

Ayrinti A Ayrinti B

¢ Yonlendirme kolunu, silindir bash civatayi kullanarak (18) monte edin.
- Yonlendirme kolunun alt parcasini (19) kol civatasi (24) araciligiyla ve yonlen-
dirme kolunun iist parcasini (20) da sikistirma kolu(21) araciligiyla istediginiz |22 21
pozisyona getirin.
- Elektrik baglanti kablosunun (1) cekme yukiinG azaltma elemanini, yonlendirme
kolundaki veya sasideki tutucuya (22) asin.

o Ek agirlik elemanini (16) yerlestirin
(maks. iki ek agirlk elemant)

&

Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi
400/ ile esdeger olmalidir.
Elektrik kesintisinde, sicak hava fanini (8) bekleme pozisyonuna getirin.

Makinenin Konumlandiriimasi

« Ust iste binme yerindeki veya Ust ve alt taraftaki branda malzemesi temiz olmalidir.

* Kaynak memesi (9), bastirma silindiri (11), saptirma tekeri (12), dairesel kayis (23) ve bastirma elemani (13)
temiz olmalidir,

* Sicak hava kaynak makinesi tasinma igin hazir durumda degilse, kaldirma tertibatinin kolu (27) araciligiyla cihazi
kaldirin. Tagima tekerlekleri (26) simdi caligir durumdadir.

* Sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna hareket ettirin.

» Tutamaktan (27) tutarak sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna indirin. Bu pozisyondayken,
tasima tekerleri (26) islevsizdir ve bu nedenle bostadir.

* Kilavuz tekerini (15) asagiya dogru cevirin

* Kilavuz tekeri (15), bastirma silindirine (11) paralel konumda olmalidir (Ayrinti C). Ayrinti C
[
Tasima igin hazir 2 Kaynak pozisyonu [ “SF==% 7 E
olma durumu |\ = Sagdaki tutamak )~ -

Soldaki tutamak |




Kaynak islemi

e Hazirhk
Malzeme lireticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda
bir test kaynaklamasi yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagdi kontrol edin.

- Tahrik, isitict ve fan kaynak parametrelerini ayarlayin (Bélim 1, Galisma Modu)
- Kaynak sicakligina ulasiimig olunmalidir (isitma stresi yaklasik 1 - 2 dakika)

* Kaynak islemine Baslanmasi
- Kilavuz tekerini (15) asagiya dogru gevirin
- Sabitleme tirnagi (10) girintinin disina kaydirilana kadar Sicak hava fanini (8) hafifce igeriye ve disariya
dogru cevirin Sicak hava fanini (8) hemen algaltin.

DIKKAT: Sicak hava fani (8) araya cok fazla sokuldugunda ve alcaltildiginda, kaynak memesi (9) ve bastirma
silindiri (11) birbirine temas etmektedir. Sicak hava fani (8), bu durumdayken alcaltilamaz.

- Ustteki branda malzemesini, kilavuz tekerinin oldugu yerde hafifce kaldirin ve sicak hava fanini (8) ittirerek
kaynak memesini (9) Ust Uste bindirilmis brandalarin arasina gegirin ve dayanak noktasina kadar strtn

- Tahrik motoru otomatik olarak calismaya baslar. Otomatik olarak ¢alismaz (bkz. Bolim “Sikca Sorulan
Sorular”, Sayfa 17)

- Makine, “Tahrik” ve “e-Drive” @ kontrol elemanlari ile manuel olarak baglatilabilir.

- Tahrik, ve e-Drive @ uzerinden calistinldiginda ve ardindan kaynak memesi (9) araya sokuldugunda,
sicak hava kaynak makinesi, kaynak memesi (9) disari gekildikten sonra yaklasik 30 cm daha hareket
eder (tahrikin gecikmeli olarak durdurulmas).

- Sicak hava kaynak makinesi, yonlendirme kolunun tutmagindan (33), tasima kolundan (17) veya tuta-
maktan (28) tutularak iist tiste binme yeri boyunca hareket ettirilebilir. Sicak hava kaynak makinesini, kaynak
yapilirken yonlendirme koluna (33), tagsima koluna (17) veya tutamaga (28) baski uygulamadan yonlen-
dirin. Baski uygulanmasi, kaynak hatalarina neden olabilir.

Kilavuzu tekerinin (15) pozisyonuna dikkat edin.

* Kaynak isleminin Sona Ermesi
- Kaynak yaptiktan sonra kaynak memesini (9), sicak hava fani (8) araciligiyla kaynak pozisyonunun sagina
dogru ittirin ve yukari kaldirin.
- Sabitleme tirnagi (10), tutamagin (28) girintisine oturana kadar sicak hava fanini (8) saga dogru ittirin.
Sicak hava fani (8), bekleme pozisyonundadir

- Tutamag (27) cevirerek tagima tekerleklerini (26) indirin.
Bunun sonucunda, bastirma silindiri (11) ve saptirma tekeri (12),
tasima iglemi igin gevsetilir.




Kaynak islemi

- Kaynak iglerini tamamladiktan sonra e-Drive diigmesi @ @ (2 defa basilir) ile 1stticiyr kapatin; bunun sonucunda
kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklasik 4 dakika sonra otomatik olarak kapanir (Bolum 1.8, Sogutma

islemi).

- Ana salteri (3) o(@) kapatin

- Kaynak memesi (9) piring firca ile temizleyin.

Taginma icin Hazir Olma Durumu

* Kilavuz tekerini (15) yukariya dogru gevirin.

Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden ayirin.

* Sabitleme tirnagi (10), tutamagin (28) girintisine oturana kadar sicak hava fanini (8) saga dogru ittirin.

Sicak hava fani (8), bekleme pozisyonundadir.

 Tutamagi (27) cevirerek tagima tekerleklerini (26) indirin. Bunun sonucunda, bastirma silindiri (11) ve

saptirma tekeri (12), tasima islemi igin gevsetilir.

Surtlmesi

Tus Kombinasyonlar

Ana salter AGIK
ON

@ >

Tahrik ve isitici tuslarini ba-
sili tutun ve ayni zamanda
ana salteri AGIK konumuna
getirin

ON

)l ()

Tasinmasi
- CGalisma modu
6-0 min Bolim 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI:z 1.40 80 %o
CSE: 1.60 [
Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER E*REEdg > |FREE 6
Switzerland andbos FREE 7
Release
HMIz 1.40
CSE: 1.60 =] =] =

Profil
ayari
Bolim 2
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1. Calisma Modu

1.1

Ayar Degeri Gostergesi (Makine Galistirildiktan Sonra)

Ana salter (3) ACIK 6.0 e
* Makine calistinildiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmig degerler belirir (Resim 3).
* Bu menlde Isitici, fan ve tahrik kapalidir. 620 <«
e Kullanici, bu mentide kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki bolimlerde anlatilan
tlm ayarlar yapabilir. 80 o
e (Calistirma sirasinda 1sitma elemanin sicakligi 80°C’den yiiksek oldugunda, gosterge s
fanin her zaman tam gug ile calistinldigi ve boylece kaynak memesinin (9) sogutuldugu (Resim 3)
gecer. Bumoddan, e-Drive d[]gmesine@ basilarak istenilen her zaman tekrar calisma
moduna gegilebilir.
* Sogutma islemi sirasinda isitma elemaninin sicakligi 60°C'ye dstiiglinde, fan 2 dakika
daha ¢alismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak kapanir. Ekran (5), tekrar ayar
degeri gostergesine geri doner (Resim 3).
* Profil tizerindeyken e-Drive diigmesi /@? cevrilerek cesitli kaynak profilleri secilebilir |32
(Resim 4; Boltim 1.7, Profil Secilmesi). (Resim 4)
1.2 Calisma Gostergesi
. 6.0 5 |6.0 &=
e-Drive diigmesine @ basildiginda, isitici ve fan galistirilir ve ayar
degeri gostergesi calisma gostergesine geger.
 Kaynak memesi (9) isitilirken, bu 1sitma islemi ekranda (5) bir 4520 ¢ | 520 <«
ilerleme cubugu, A ok isareti (yukarya dogru) ve kaynak ——
sicakhiginin giincel degeri (yanip sénerek) gosterilir (Resim 5). 80 w| 180 7
Kaynak S|cak||v§j|n|n ayavrvdegverine ulas|.ld|g|nda, ok isaretleri ve
ilerleme cubudu artik gosterilmez (Resim 6). (Resim 5) (Resim 6)
* Sebeke gerilimi belirtilen anma geriliminden farkli oldugunda
(+/-%15), 6lctilen diistik g4 /yiiksek 4 gerilim ile birlikte n_ n_
Sembolu 6-0 min 6-0 min
ve degismeli olarak, ayarlanmis olan hava miktar gosterilir. Hava
miktarl %100 oldugunda, dlcilen disik g /viksek %& geriim  |Y 620 ¢ | [Y 620 ©
ile birlikte yanip sonerek sembolii gosterilir (Resim 7). [N | S
(sadece VARIANT T1230V"™ modelinde mimkn). Lj 175V
A Diistik/Yiiksek gerilim, kaynak sonuglarina tesir edebilir!
(Resim 7) (Resim 8)

e Belirli bir stire sonra herhangi bir tusa basﬂqu@mda, Kaynak
memesi (9) kaynak pozisyonda BULUNMADIGINDA, bekleme
modu mentsu gosterilir (Bolim 1.9, Bekleme Modu).

* Kaynak memesi (9) bekleme pozisyonundayken, Cool Down (B8lim 1.8, Sogutma islemi) veya Pro-
filler (Bolim 1.7, Profil Secilmesi) menisi, e-Drive diigmesi ﬁ cevrilerek segilebilir.

» Kaynak memesi (9) kaynak malzemelerinin arasinda oldugunda, ekrandaki (5) her iki menu noktas

=n kaybolur ve artik segilemez.

» Kaynak memesi (9) sogurken, bu soguma islemi ekranda (5), dolu ilerleme ¢ubugu, ok isareti 7
(asagiya dogru) ve yanip sénen kaynak sicakligi giincel degeri ile gosterilir (Resim 8).
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1.4

Calisma Modu

Tahrik Hizinin Ayarlanmasi

=~
e Tahrik tU§u ile tahrik hizi uyarlanabilmektedir. Tahrik hizi, e-Drive digmesi @
cevrilerek 1.5m/dk. - 18.0 m/dk. arasinda, 0.1m/dakikalik adimlar halinde ayarla-
nabilir. Bu ayar islemi, tahrik motoru agik veya kapali oldugunda yapilabilir. 3 saniye
icerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadiginda, belirlenen
yeni tahrik hizi devralinir.
Ekranda (5) ayar dederi calisma gostergesi veya Cool Down belirir (Resim 9).

» Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda, ekranin (5) sol alt kenarinda
(Baslat) sembolti belirir [FS>I-

6.0 &

620 <

[ 33> |
(Resim 9)

* e-Drive diigmesine & basilarak tahrik agilabilir; ([l (Dur) sembolii belirir. Tahrik hizi, e-Drive

digmesi @ cevrilerek dogrudan ayarlanabilir.

e ¢-Drive diigmesine @ tekrar basildiginda dur komutu uygulanir, tahrik kapatilir. Ekranda ayar degeri

calisma géstergesi veya Cool Down belirir.

o Tahrik tusu 3 saniye baslli tutuldugunda, gosterge baska bir meniye (bkz. Bélim 1.6 Uzunluk

OlgUim(, Fan ve Tahrik Sayaci) gecer.
e [sitici tusu m veya fan tusu E kullanilarak, ilgili meniye gegis yapilabilir.

Kaynak Sicakhginin Ayarlanmasi

e [sitici tusu @ ile kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicaklig, e-Drive diigmesi @
cevrilerek 100°C - 620°C arasindaki bir sicaklikta, 10°C’lik adimlar halinde
ayarlanabilir. Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye igerisinde
baka bir tusa basiimamig olmalidir (Resim 10).

e Bumeni, ayar degeri gbstergesinden acildiginda, e-Drive diigmesine @ basilarak
isttict ve fan cahstirilabilir. Isitici agik oldugunda, Cool Down menist secilebilir
(Béliim 1.8, Sogutma islemi) (Resim 11).

e 3 saniyelik stire icerisinde 1sitici tuwna@ basildiginda, tahrik hizinin alt kisminda
sebeke gerilimi belirir. Bu agma islemi sadece ¢alisma géstergesinden mimkindur
(Bolim 1.2).

(sadece VARIANT T1 230V~ modelinde mimkin).

* Tahrik tusu [ff]] veya fan tusu @ kullanilarak, ilgili meniiye gegis yapilabilir.

6.0 &

100
(Resim 10)

Y%

6.0 &
4520 <%

80 «

(Resim 11)
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1. Calisma Modu

1.5

1.6

Hava Miktarinin Ayarlanmasi

P

e Fan tusu ﬂ ile hava miktari degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive digmesi (2]

cevrilerek %40 - %100 arasindaki bir degerde, %5'lik adimlar halinde ayarlanabilir.

Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye igerisinde baka bir tusa

basiimamis olmalidir. Hava miktari %100 olarak ayarlanmis oldugunda, ekranda (5)
higbir gosterge belirmez (Resim 12).

* Bumenil, ayar degeri gostergesinden agildiginda, e-Drive dugmesine@ basilarak isitici
ve fan galistirilabilir,

* Cool Down mentist, e-Drive dtigmesine @ basilarak secilebilir.
(B6lim 1.8, Sogutma Islemi).

e Tahrik tusu veya Isiticl tusu m kullanilarak, ilgili mentye gecis yapilabilir.

Uzunluk Olgiimil, Fan ve Tahrik Sayaci
e Bumen( (Resim 13), tahriktusu en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir.

* Bu ment, makine galistiriidiktan sonraki tim c¢alisma strelerini ve kat edilen mesafeyi
gostermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir.

¢ GUnlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici tara-
findan (izerinden e-Drive digmesine Q basilarak sifirlanmaktadir,

* 'Time" degerleri, makinenin mUnferit bilesenlerinin galisma sirelerini gostermektedir.
Bu bélimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) ¢alima

6.0 &
620 <«

(Resim 12)

Distance:
Total
1034nm

Day
012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©208:10

(Resim 13)

sUreleri bulunmaktadir. «Total» ile gosterilen stre, makinenin toplam ¢alisma siiresini gdstermektedir. Bu
sayag, ana salter (3) acik oldugu siirece gegen saati ve dakikay (burada: 143:12) gostermektedir.

e e-Drive dU@mesine@ basilarak geri ok isareti secildiginde, bu mendye ulasmak igin 'Tahrik'

tusuna basildigr menlye geri donilir.



1. Calisma Modu

1.7

1.8

Profillerin Secilmesi
m

* Ekranin (5) sag altindaki gbstergesi etkinlestirilmis oldugunda, e-Drive 6.0 W
digmesine @ basHarak/p_r\ofiIler ylklenebilir. Ardindan «Select Profile» gostergesi
belirir. e-Drive diigmesi @ cevrilerek bir profil secilebilir. FREE 17 profilleri, ku- | 20 <
lanici tarafindan tanimlanabilir (bkz. Bé1tim 2 Profil Ayarlar). Diger tiim profiller, atan-
mis sabit degerlere sahiptir ve kullanici tarafindan tanimlanamaz (Resim 14).

« e-Drive digmesi @ cevrilerek ekranin (5) sol § altindaki ok isaretleri 80 -
ej r|vg ‘uglme3| @ cevrilerek ekranin (5) sol veya sag altindaki ok isaretleri et- =]
kinlegtirilebilir. (Resim 14)
e-Drive diigmesine basilarak sagj ok
isareti @ ile bir sonraki sayfaya gegilir Select Select Select
(Resim 15). Profile E Profile Profile

Dri il i PP |
gDnvg dggmgs.!ne basﬂglrak solok  (EEESED ST FREE
|saret|@ ile bir dnceki sayfaya gegilir I;SEEis PRG 2 FREE 6
(Resim 16). PUG 2 PRG 4 mEs

e ¢-Drive dUgmesi/\ cevrilerek Back EEC1MeSCh 5582
Geri) ok isareti @ etkinlestirildiginde, e Drive |PE_2
Ejugrr:esin% bas?érak, pro?il megUsUnden se- (=) l.-' ) =) l, =) =)

(Resim 15) (Resim 16)

cilmis olan mentiye geri donalir (Resim 15).

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda

bir test kaynaklamasi yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

Sogutma islemi -
» e-Drive digmesine IEZ23W basilarak & sembolii secildiginde (Resim 17), «Cool 6.0 %
down OK?» meniisti belirir. (Resim 18). e-Drive diigmesine @ basilarak ekranin (5)
sag altindaki OK sembol( etkinlestirilir. Boylece sogutma islemi baslatilir. A 520 ¢
* Sogutma islemi sirasinda hava miktari %100°e yiikseltilir ve giincel kaynak sicaklig | ™———————r—
gosterilir (Resim 19). 80 %
60°C’lik kaynak sicaklhiginin altina diisuldigunde, fan 2 dakika calismaya devam
eder ve bu siire gectikten sonra otomatik olarak devre disi kalir. (Resim 17)
Gosterge, ayar degeri gostergesine gecer.
e Sogutma islemi sirasinda e-Drive diigmesine (g basilarak isitici
calistirlir ve ekranda (5) calisma gostergesi belirir (bkz. B6lim
1.2 Galisma Gostergesi). v 240 -
e 'Cool Down' men(isii etkin oldugunda, tahrik motoru manuel ola- O
rak 'Tahrik' tusu tizerinden calistirilabilir/kapatilabilir. CO%'Ig,?W”
Isitici' [l ve Fan’ a tuslari islevsizdir. :
(Resim 18) (Resim 19)
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1.9 Bekleme Modu

* Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve kullanici tarafindan ta- I
nimlanmis olan bekleme stresi boyunca hicbir tusa basiimadiginda, geri sayim sona o
erdikten sonra (Resim 20) otomatik olarak Cool Down modu ¢alismaya baglar. Standby
Sogutma islemi baslatilir.

e Geri sayim sona ermeden once (180 saniye) e-Drive dugmesine@basnd@mda, 1 52
ekran (5), calisma gdstergesine geger (bkz. Boltim 1.2 Calisma Géstergesi).

* Bekleme suresinin ayarlanmasi (Bolim 2,3, Bekleme Modunun Ayarlanmasi). (Resim 20)

1.10 Hata Mesaijlan \ 2

« Sicak hava kaynak makinesi VARIANT T1de :-

hatali bir calisma meydana geldiginde, ekranda Z N\

(5), ilave olarak bir Error koduna sahip bir mesaj

gosterilir. Bu kod, hatanin tam olarak ne oldugunun STOP! |STO P! STOP!
anlasimasini saglamaktadir; hata kodlarmin | ERROR ERROR ERROR
listesini asagida bulabilirsiniz. o1 02 40

» Hata 02'de ve hata 40'ta, hataya 6zgii semboller
gosterilir.

e Diger tlim hatalarda, servis yapilmasi gerektigi anlamina gelen bir sikma anahtar gésterilir.

Error Hatanin tiirii

Err00 Kumanda sisteminin elektronigi arizali.

Err01 Sicaklik sensori ile baglantida kopukluk veya sensérde kisa devre var.

Err02 [sitma elemani / elektronik sistem arizali (bir/her iki bobinde kesinti var).

Err04 Triac arizali (bir veya her iki Triac arizali)

Err08 Fan motoru arizali

Err40 Diistik gerilim %25 (sebeke gerilimi %75) sadece VARIANT T1 230V~

2. Profil Ayari
2.1 Profil Ayari Tug Kombinasyonu
Tahrik ve isiticr tuslarini ba-
sili tutun ve ayni zamanda
ana salteri ACIK konumuna
getirin Profile Profile

Setup Setup
VARIANT
2
oN LEISTER FREE 3 FREE
| Standby FREE 7
m_@_@_; Switzerland > -
Release
HMI:z 1.40
CSE: 1.60 (S]] (=] [e=]
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2. Profil Ayari

2.2 Profil Olusturulmasi |E Profile | Select
* Profil ayarinda 7 farkli kisisel profil olusturulabilir; profilin adi ve Setup Profile
tahrik @), stici [, fan [ parametrelerinin her biri serbestoe
ayarlanabilir ve ardindan profil, e-Drive diigmesine Q@ basilarak |ERE=3 FREE ¢
kaydedilebilir (Resim 21).
* Cesitli ment noktalari kontrol elemanlari (4) ile secilebilir.
e-Drive dugmesine@ basildiginda profil ayari secimine geri =) = =03
dénaldr. . (Resim 21)
e e-Drive diigmesi @ cevrilerek ekranin (5) sol veya sag
altindaki ok isaretleri etkinlestirilebilir. e-Drive digmesine basilarak sag "
ok isareti@ ile bir sonraki sayfaya gegilir 6.0 =&
(Resim 15).
e-Drive diimesine basilarak sol ok isaretiG ile bir onceki sayfaya gegilir 620 <
(Resim 16). .
e e-Drive digmesi 3] cevrilerek ABC sembolii etkinlestirildiginde, 100 -
e-Drive dugmesine@ basilarak profil ad/linenUsUne ulagilir (Resim 22). Lok R]
e Profil adi menistinde e-Drive digmesi @ cevrilerek, _ /. / A'dan Z'ye kadar (Resim 22)
olan karakterler / 0’'dan 9'a kadar olan rakamlar, sag veya sol ok isaretleri ve -
Save (Kaydet) veya Back (Geri) sembolleri secilebilir, Profile Name
e Profil adinin degistiﬁlmesi HREERHES
- e-Drive diigmesi @ cevrilerek sad veya sol ok isareti secilebilir. e-Drive @> .ABCD
dugmesine ﬂ basilarak sag ok isareti etkinlestirildiginde, profil adindaki pozisyon EFGHI JKL
saga dogru bir karakter (siyah) atlar. e-Drive diigmesine @ basilarak sol ok 558§$§SI
isareti etkinlestirildiginde, profil adindaki pozisyon sola dogru bir karakter 2ILSETES
(siyah) atlar (Resim 23).
- e-Drive diigmesi /@? cevrilerek istenen karakter (Resim 23)

(_/./ AdanZyekadar / 0"dan 9'a kadar) secilebilir. e-Drive dugmesine@ basildiginda, profil adinda
siyah olarak gosterilen karakter silinir ve yerine, oncesinde secilmis olan karakter gelir.
* Profil adinin kaydedilmesi veya ad degisikliginden vazgecilmesi
- e-Drive digmesi @ cevrilerek Save (Kaydet) sembolii secildiginde, e-Drive
digmesine @ basildiginda profil adi kaydedilir.
- e-Drive digmesi @ cevrilerek Back (Geri) sembolii secildiginde, e-Drive
digmesine @ basildiginda profil adi degistiriimez (kaydedilmez).

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve
ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.
Test amaciyla yaptiginiz kaynagdi kontrol edin.

2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi

, Standby
 Bekleme slresi, sogutma isleminin (bkz. B6lim 1.8 Sogutma Islemi) otomatik olarak
baslayincaya kadar gegcmesi gereken sireyi (higbir tusa basiimadiginda, kaynak
mjmisi (QX; kaynak %ogisyongnda bulunmgm(gw?da) taﬁmlar. i Y m
- e-Drive diigmesi /@ cevrilere, 5 - 120 dakika arasinda bir stre ayarlanabilir. [5..120 minl
Fabrika cikisi olarak 40 dakikaya ayarlidir.
e e-Drive digmesine @ basildiginda profil ayari secimine geri donulir.




Sikca Sorulan Sorular  Hata — Nedeni - Giderilmesi

» Makine kendiliginden kapaniyor
- Bekleme modu ile makine, ayarlanmig stire sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan ola-
rak 40 dakika ayarlidr).
intiyac halinde bekleme siiresini arttirin (Sayfa 15, 2. Profil Ayari, 2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi).

* Kaynak kalitesi yetersiz
- Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
- Kaynak memesini (9) tel firca ile temizleyin
- Kaynak memesi (9) yanlis ayarlanmistir

Kaynak memesini (9) asagida belirtilen sekilde ayarlayin:

€ Kaynak memesini (9) sogutun (Sayfa 13, 1. Galisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi)

(® Makine tutucusundaki allen civatalarini sokiin.

@ Sicak hava faninda (8) cevirme hareketi araciligiyla agi ayarini yapin.

@ Kaynak memesi (9) (L ok igareti), meme mastarinin (34) ve (R ok igareti) zeminin (izerinde durmalidir.

(@ Makine tutucusundaki allen civatalarini sikin

(@ Meme mastarini (34) pozisyona getirin. Meme mastarinin (34) tizerindeki élcede dikkat edin.
Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin

(@ Déner aksin (25) ayar vidalarini s6kiin

@ Sicak hava fanini (8) meme mastarina (34) paralel olarak konumlandirin

@ Doner aksin (25) ayar vidalarini sikin

(9 Meme mastarini (34) sokiin ve test kaynagi yapin.

* Ayarlanmis olan sicakliga ulagilamiyor (sicaklik gostergesi yanip sontyor).
- Sebeke gerilimini kontrol edin
- Hava miktarini azaltin
- Sicakhigr distrtin

* Sicak hava fani, kaynak pozisyonunda yerine oturmuyor
- Bilye baski pargasi asagida belirtilen sekilde ayarlanmalidir:
- Kaynak memesini (9) sogutun
(Sayfa 13, 1. Galisma Modu, 1.8 Sogutma islemi)
- Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin. b
- Bir tornavida kullanarak vidayi (30) hafifce sikin,
Ardindan vidayi (30) 'z tur kadar ters yonde cevirin.




Sikca Sorulan Sorular  Hata — Nedeni - Giderilmesi

* Kaynak dikisi genisligi sabit dedgil
- Kilavuz tekerinin ince ayarini agagida belirtilen sekilde yapin:
- Kaynak memesini (9) sogutun.
(Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi)
- Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin.
- Kilavuz tekerinin (15) allen civatasini gevseyin.
- Kilavuz tekerini (15) istediginiz pozisyona kaydirin.
- Allen civatasini sikin.
- Test kaynagi yapin.

» Sicak hava kaynak makinesi, kaynak dikisinden uzaklasiyor (tist Uste
bindirme kaynak islemi).
- Saptirma tekerinin (14) ince iz ayarini asagida belirtilen sekilde yapin:
- Kaynak memesini (9) sogutun
(Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi)
- Ana salteri (3) kapatin or (& N
- Elekirik baglant kablosunu elektrik sebekesinden ayirin (o>~
- Ek agirhk elemanini (16) cikartin.
- Kaynak makinesini yana dogru yatirin.
- ince iz ayari (31) icin olan sabitleme civatasini
¢0zin ve ince iz ayan (32) icin olan kolu istediginiz
konuma kaydirin.
- ince iz ayari (31) icin olan sabitleme civatasini sikin. g
- Sicak hava kaynak makinesini kaynak
pozisyonuna getirin.
- Ek agirhk elemanini (16) yerlestirin
- Sicak hava kaynak makinesini tekrar calistirin.
- Test kaynagi yapin.

* Otomatik calistirma fonksiyonu calismiyor
Tahrik motoru, kaynak memesi (9) Ust Uste binmis branda malzemesinin arasina girdikten sonra calismaya
baslamadii takdirde, muhtemelen otomatik ¢alistirma sensoriiniin (6) ayari yanlistir.
- Otomatik calistirma sensoriinii (6) asagida belirtilen sekilde ayarlayin:
- Kaynak memesini (9) sogutun (Sayfa 13, 1. Galisma Modu, 1.8 Sogutma islemi).
- Ana salteri (3) kapatin or:(€©)
- Sicak hava faninin (8) araciligiyla kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna cevirin ve yerine oturtun.
- Bir allen anahtari kullanarak otomatik calistirma sensériiniin (6) ayarini disli pimde (7) yapin;
ONEMLI: Sensor algilama mesafesi 0.2 - 0.5mm
- Sensoriin galismasini kontrol edin.

9 Tahrik motoru hala otomatik olarak ¢calismaya baglamiyorsa, yetkili servis ile irtibata gecin.
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Leister VARIANT T1’in Modelleri

Uriin No. 141.891 VARIANT T1, 230V / Kaynak memesi 40 mm / Euro fisi

Uriin No. 141.892 VARIANT T1, 230V / Kaynak memesi 20 mm / Euro fisi

Uriin No. 141.893 VARIANT T1, 400V / Kaynak memesi 40 mm / CEE fisi (3LNPE)
Uriin No. 141.894 VARIANT T1, 400V / Kaynak memesi 20 mm / CEE fisi (3LNPE)
Uriin No. 147.739 VARIANT T1, 200V / Kaynak memesi 40 mm / Fissiz

Uriin No. 147.748 VARIANT T1, 200V / Kaynak memesi 20 mm / Fissiz

Aksesuar

Teknik nedenlerden ve emniyet nedenlerinden dolayi sadece Leister aksesuarlari kullaniimalidir.

L:JrUn No. 142.650 Kenar / Biye Kaynagi Seti, komple L:JrUn No. 139.438 Ek agirlik elemani
Uriin No. 140.530 Kenar / Biye kaynagi ek parcasi Uriin No. 137.843 Yonlendirme kolu Ust parcasi T tutamag!

L:JrUn No. 142.221 Bastirma elemani L:JrUn No. 116.798 Piring firca
Urtin No. 141.326 Biye kilavuzu Urtin No. 142.705 Makine ¢antas!
Egitim

* Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, ticretsiz kaynak kurslari ve egitimler sun-
maktadir. Daha fazla bilgi icin bkz. www.leister.com.

Bakim

* Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlenmesi halinde bir firca ile temizlenmelidir.
* Kaynak memesi (9) piring firca ile temizlenmelidir. —
* Elektrik baglanti kablosu (1) ve fis, elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

* Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayaci 2000 saate ulastiginda, ana salterin (3)
bir sonraki aglimasinda ekranda (5) <Maintenance servicing» mesaji belirir. Bu mesaj,
10 saniye gosterilir ve kontrol elemanlari (4) ile atlanamaz.

e Onanimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapiimalidir. Yetkili servisler, | Maintenance
cihazin 24 saat iginde orijinal yedek parcalar kullanilarak devre planlarina ve yedek parca | S€™'°"9
listelerine uygun olarak dizglin ve gtvenilir bir sekilde onarim hizmeti sunmaktadir.

Garanti

* Bu cihaz icin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklari satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde Gretim
veya isleme hatalari distrib(itor tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma ele-
manlari teminat veya garanti kapsami disindadir.

* Ek teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.

* Normal asinma, asir yiiklenme veya yanlis kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami disindadir.

« Uzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapiimis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disin-
dadr.
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Gratulujemy zakupu automatu do zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1.
Zdecydowali sie Paristwo na zakup pierwszorzednego automatu do zgrzewania, wykonanego z wysokiej jakosci
materiatow. Urzadzenie to zostato skonstruowane i wyprodukowane przy zastosowaniu najnowszych techno-
logii w zakresie zgrzewania. Kazda zgrzewarka VARIANT T1 zanim opusci fabryke, poddawana jest surowej

kontroli jakogci.

Spis tresci
Zastosowanie, ostrzezenie, uwaga Strona 21
Zgodno$c, utylizacja, dane techniczne Strona 22
Opis urzadzenia, elementy obstugi Strona 23
Ikony informacji, ikony aktywne, szybka informacja Strona 24
GotowoS¢ robocza, umiejscowienie urzadzenia Strona 25
Proces zgrzewania Strona 26/27
Gotowosc do transportu, kombinacja przyciskow Strona 27
Tryb pracy (rozdziat 1) 1.1 Wskaznik wartosci zadanych
1.2 Wskaznik roboczy Strona 28
1.3 Ustawianie predkosci napedu
1.4 Ustawianie temperatury zgrzewania Strona 29
1.5 Ustawianie ilosci powietrza
1.6 Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu Strona 30
1.7 Wybdr profili
1.8 Schiadzanie Strona 31
1.9 Standby (tryb czuwania)
1.10 Komunikaty o btedach
Profile - instalacja (Rozdziat2) 2.1 Profile - instalacja - kombinacja przyciskow Strona 32
2.2 Tworzenie profili
2.3 Standby Setup (Tryb czuwania - instalacja) Strona 33
Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Strona  34/35
Zastosowania zgrzewarki Strona 36
Wersje, wyposazenie, szkolenia, konserwacja, serwis i naprawy, gwarancja Strona 37




Instrukcja ObSI'Ugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Przed rozruchem instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zachowac w
celu zapewnienia mozliwosci dalszego z niej korzystania.

Leister VARIANT T1
Automat do zgrzewania gorgcym powietrzem

Zastosowanie

Urzadzenia wolno uzywac wytacznie w pomieszczeniach z bardzo dobrg wentylacja. W razie potrzeby nalezy za-

stosowac urzadzenie odsysajace lub korzystac ze Srodkow ochrony osobistej. Zwracac uwage na to, aby pod-

Czas procesu spawania nie przepalic materiatu. U producenta nalezy sprawdzic, czy materiaty nie zawierajg

szkodliwych dla zdrowia dodatkow. Nalezy przestrzegac ustawowych przepisow dotyczacych ochrony zdrowia,

obowiazujacych w danym kraju.

* Prowadzony recznie automat do zgrzewania goracym powietrzem stuzacy do tworzenia zgrzewow z zaktadem,
krawedziowych oraz kedrowych w materiatach plandekowych (PCV i podobne materiaty).

 Obrobki dokonywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach

Ostrzezenie

Otwarcie urzadzenia stwarza ryzyko utraty zycia, poniewaz zostajg odstoniete
elementy znajdujace sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza. Przed otwarciem
urzadzenia nalezy odfaczy¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zagrozenie pozarem i wybuchem wskutek nieprawidtowego korzystania z
dmuchaw goracego powietrza, w szczegdlnosci w poblizu materiatow tatwopalnych
i gazow wybuchowych.

Ryzyko poparzenia! Nie dotykac rozgrzanej rury wylotu gorgcego powietrza.
Nalezy poczekac, az urzadzenie wystygnie.
Strumienia goracego powietrza nie wolno kierowac w strone ludzi lub zwierzat.

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Kazda przerwa uziemienia
wewnatrz lub poza urzadzeniem jest niebezpieczna!
Nalezy stosowaé wytacznie przedtuzacze z uziemieniem!

OB B> >

Uwaga
230 Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napigciem znamionowym podanym na
100 urzadzeniu. EN 61000-3-11; Zmax = 0.164 Q + j 0.102 Q. Skonsultowac sie z

dostawcag energii elektrycznej.
W przypadku braku zasilania wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

W przypadku zastosowania urzadzenia na budowach, dla zapewnienia ochrony
0s0b konieczne jest zastosowanie przetacznika Fl.

Prace urzadzenia nalezy kontrolowaé. Gorgce powietrze moze dotrze¢ do
materiatow palnych znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wyfacznie przez wykwalifikowanych specjalistow
lub pod ich nadzorem. Surowo zabrania sig uzywania tego urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chronié przed wilgocia i woda.

Urzadzenie nie moze by¢ podnoszone za dodatkowy obcigznik.

>0 @
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Zgodnosé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze niniejszy produkt
w wersji wprowadzanej przez nas na rynek wypetnia wymagania nastepujacych dyrektyw UE.

Dyrektywy:

Normy zharmonizowane:

Kaegiswil, 2015-12-21

Utylizacja

2006/42,

2004/108 (do 19.04.2016), 2014/30 (od 20.04.2016),
2006/95 (do 19.04.2016), 2014/35 (od 20.04.2016),
2011/65

EN 12100

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

e v W0 WUalhpno 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony
Srodowiska. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elektrotechnicznych nie wolno wyrzucac razem
7 odpadami z gospodarstwa domowego!

Dane techniczne

Napigcie V-~ 200 230 400 (2LNPE) V~ 200 230 400 (2LNPE)
Moc w 4200 3680 5700 W 4200 3680 5700
Czestotliwosé Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatura °C 100 - 620 bezstopniowo  °F 212 - 1148 bezstopniowo
Naped m/min. 1.5 - 18 bezstopniowo  ft/min 4.9 - 59.1 bezstopniowo
llo$¢ powietrza % 40 - 100 % 40 -100

Poziom emisji Lea (dB) 70 Lea (dB) 70

Ciezar kg 22 Ibs 48.5

bez przewodu sieciowego

Wymiary dt. x szer. x wys. mm 500 x 400 x 195 inch 197 x 158 x 7.7

Znak zgodnosci C€ C€E

Znak bezpieczenstwa ® ®

Klasa ochrony | D D

Napiecia zasilajagcego nie mozna przetaczac
Prawo do zmian technicznych zastrzezone.



Opis urzadzenia

Opcjonalny drazek do kierowania

1 Przewdd sieciowy
2 Obudowa
3 Wytacznik gtowny
4 Elementy obstugi
(Przyciski funkcyjne)
5 Wyswietlacz
6 Czujnik rozruchowy
7 Trzpien gwintowany do
ustawiania czujnika rozruchu
8 Dmuchawa goracego powietrza
9 Dysza zgrzewajaca
10 Trzpien mocujgcy dmuchawe
11 Rolka dociskowa
12 Rolka kierunkowa

Wytacznik gtéwny (3)

13 Dociskacz
14 Rolka kierujaca (skretna)
15 Rolka prowadzaca
16 Dodatkowy obcigznik
17 Uchwyt do przenoszenia
18 Sruba cylindryczna
19 Drazek do kierowania - czes¢ dolna
20 Drazek do kierowania - czes$¢ gorna
21 Dzwignia zaciskowa
Drazek do kierowania - cze$¢ gorna
22 Uchwyt na przewdd sieciowy
23 Pasek okragly
24 Sruba dzwigniowa
Drazek do kierowania - czeS¢ dolna

25 Sruby nastawcze - 0§ odchylna

26 Rolka transportowa

27 Uchwyt na podnosnik
(Dzwignia podnosnika)

28 Uchwyt dmuchawy

29 Ustawienie kata mocowania
dmuchawy

30 Sruba mocujgca potozenia dyszy
podczas zgrzewania

31 Sruba mocujaca precyzyjnego
ustawienia Sciezki

32 Dzwignia precyzyjnego ustawi-
nia $ciezki

33 Uchwyt drgzka do kierowania

34 Przymiar dyszy

@ Do wigczania/wytaczania automatu do zgrzewania gorgcym powietrzem VARIANT T1

Elementy obstugi (4)

@ e-Drive

Ma on dwie funkcje:

G

@ Przycisnac, aby potwierdzic lub aktywowac E

e-Drive stuzy jako nawigator.

Obracac¢ w lewo lub w prawo w celu usta- m
wiania rdznych menu lub wartosci

Naped
Ustawianie predkosci napedu

Grzatka
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza
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Ikony informacyjne

Dysza zgrzewajaca 1
schtadza sie

Ponizsze ikony sg wyswietlane na wyswietlaczu w celach informacyjnych.
Urzadzenie w trybie Standby,
po zakonczeniu urzadzenie

wytaczy sie

A Wskazuje, ze temperatura wzrasta
w Wskazuje, ze temperatura spada

Ikony aktywne

Skontaktowac sie z autoryzo-
wanym punktem serwisowym

w1 Pasek postepu

Nastepujace ikony sa wyswietlane na wyswietlaczu i uruchamiane przez przycisniecie e-Drive E@ .

Wiaczanie grzatki i dmuchawy

viat ! any Wybor profili
(jesli dmuchawa jeszcze nie dziata)

Zatrzymanie napedu
Uruchomienie napedu

Automatyczne schtadzanie
(grzatka wyt., dmuchawa wt.)

W strukturze do gory

Zapis zmienionej nazwy

Zmiana nazwy profilu

Do nastepnej strony

Do nastepnej strony
Wyzerowanie dystansu dziennego

(wstecz do poprzedniego programu)

ROGOEE

OK Enter, potwierdzi¢ * 6.0 &
Ikony informacyjne = 620 -
Cool down
OK?
80 «
Ikony aktywne = o) [

Szybka informacja

Jak moge uruchomi¢ automat do zgrzewania goragcym powietrzem VARIANT T1 ?

6.0 &
4520

80 «

1. Przewod sieciowy podtaczy¢ do zg&ilania sieci elektryczne; @D‘ 6.0 i
2. Wytacznik gtéwny (3) WL. .
3. Przycisnac przycisk Naped — (WO c-Drive obrocic (obracac) @ A 520 ¢
4. Przycisnaé przycisk Grzatka  [IT] = e-Drive obracic (obracac) @ )
5. Przycisnac przycisk Dmuchawa [T = e-Drive obrocic (obracac) ’@ 80 %
6. Przycisnac e-Drive Gj Czas rozgrzewania ok. 1= 2 iUty e p——
7. Wykonac zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami

lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.
8. Zgrzewanie *

- . : v040 ¢
Jak moge wytaczy¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem
VARIANT T1? Cool down
OK?

1. Przycisnac e-Drive @ (rys. 1) *
2. «Cool down OK> Przycisnac e-Drive @ i odczekac ok. 4 min. do schiodzenia

(rys. 2). Dmuchawa wytacza sig automatycznie. (Rys. 1) (Rys. 2)

3. Po schtodzeniu dyszy zgrzewajacej (9) wytacznik gtowny (3) WY+t OFF@



Gotowosc robocza

e Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy przewaod sieciowy (1), wtyczka oraz przedtuzacz nie majq
uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

* Ustawienia podstawowe dyszy zgrzewajacej (9) zostaty wprowadzone fabrycznie

« Kontrolowac ustawienia dyszy zgrzewajacej (9)
- Kontrola moze by¢ przeprowadzana przy pomocy przymiaru dyszy (34) lub na podstawie Detalu A i B.

Detal A Detal B

* Drazek do kierowania zamontowac przy pomocy $rub cylindrycznych (18).

- Drazek do kierowania-czes$¢ dolna (19) ustawic w zadanym potozeniu przy pomocy $ruby
dzwigniowej (24) a drazek do kierowania-cze$¢ gorna (20) przy pomocy dzwigni
zaciskowej (21).

- Odcigznik naprezenia przewodu sieciowego (1) zaczepi¢ za uchwyt (22) na
drazku do kierowania lub na podwoziu.

* Wiozy¢ dodatkowy obciaznik (16) e — .
(maks. dwa obciazniki dodatkowe) ) ‘

@ Podtaczyc urzadzenie do napigcia znamionowego. Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napieciem
& znamionowym podanym na urzadzeniu.
W przypadku braku zasilania ustawi¢ dmuchawe goracego powietrza (8) w potozeniu spoczynkowym.

Umiejscowienie urzadzenia

» Materiat plandekowy musi by¢ czysty miedzy zaktadkami oraz na wierzchu i od spodu.

* Dysza zgrzewajaca (9), rolka dociskowa (11), rolka kierunkowa (12) i pasek okragty (23) oraz dociskacz (13)
musza by¢ czyste.

* Jezeli automat do zgrzewania goracym powietrzem nie jest gotowy do transportu, nalezy przy pomocy uchwytu (27)
podnosnika podnies¢ urzadzenie. Rolki transportowe (26) teraz dziataja.

* Automat do zgrzewania goracym powietrzem ustawi¢ w potozeniu do zgrzewania.

* Przy pomocy uchwytu (27) opusci¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem w potozenie do zgrzewania.
Rolki transportowe (26) juz nie dziataja i w zwigzku z tym sg odcigzone.

* Rolke prowadzaca (15) wychylic do dotu.

* Rolka prowadzaca (15) musi by¢ ustawiona réwnolegle do rolki dociskowej (11) (Detal C). Detal C
]
Gotowos¢ do P Pofozenie do [~ %
transportu |. : zgrzewania [\~ ]~
Uchwyt po | Uchwytpo |\~ A}
lewej stronie | prawej stronie | 11 15
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Proces zgrzewania

* Przygotowanie
Wykonac¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.

- ustawi¢ parametry zgrzewania Naped, Grzatka i Dmuchawa (Rozdziat 1, Tryb pracy)
- Musi zostac¢ osiggnieta temperatura zgrzewania (czas rozgrzewania ok. 1- 2 min.)

o Start zgrzewania
- Rolke prowadzaca (15) wychyli¢ do dotu
- Dmuchawe goracego powietrza (8) lekko uniesc i wysunac w lewg strong, w celu wyjecia trzpienia
mocujacego (10) z uchwytu. Dmuchawe goracego powietrza (8) od razu opuscic. .
UWAGA: Jezeli dmuchawa goracego powietrza (8) zostanie zbyt daleko wsunigta i opuszczona, dochodzi
do zetkniecia dyszy zgrzewajacej (9) i rolki dociskowej (11). Dmuchawa goracego powietrza (8) nie
moze zostac tak opuszczona.
- Gorny materiat plandekowy podniesc lekko w obszarze rolki prowadzacej i wsuwajac dmuchawe goracego
powietrza (8) wsunac dysze zgrzewajacg (9) pomiedzy zachodzace na siebie warstwy materiatu, az do oporu.

- Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie. Brak automatycznego rozruchu (Rozdziat FAQ, strona 35)
- Maszyna moze zostac recznie uruchomiona przy pomocy przyciskow funkeyjnych (4) Naped i e-Drive @

- Jesli naped zostanie uruchomiony przez i e-Drive @ i nastepnie wsunieta zostanie dysza zgrzewajaca (9),
automat do zgrzewania goracym powietrzem pracuje dalej po wychyleniu dyszy zgrzewajacej (9) przez ok. 30cm
(opdznione wytaczenie napedu).

- Automat do zgrzewania goracym powietrzem moze by¢ prowadzony wzdiuz zaktadki przy pomocy uchwytu drazka
do kierowania (33), uchwytu do noszenia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Automat do zgrzewania goracym po-
wietrzem prowadzi¢ podczas zgrzewania nie dociskajac uchwytu drazka do kierowania (33), uchwytu
do noszenia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Przyciskanie moze powodowac powstawanie btedéw podczas
zgrzewania. Przestrzegac wiasciwego potozenia rolki prowadzacej (15).

3

Koniec zgrzewania

- Po zakonczeniu zgrzewania dysze zgrzewajaca (9) wysunac przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8)
Z pofozenia zgrzewania w prawo i podniesc.

- Dmuchawe goracego powietrza (8) przesunac w prawo, az trzpie mocujacy (10) zostanie wsuniety w
uchwyt. Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

- Rolke prowadzacg (15) wychyli¢ do gory

- Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni
podnosnika (27). W ten sposob na czas transportu odciazone zostajg
rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).




Proces zgrzewania

- Po zakonczeniu zgrzewania wytgczy¢ grzatke przy pomocy e-Drive @ @ (2x przycisnac), dzieki czemu
dysza zgrzewajaca (9) zostanie schtodzona, a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

- Wytaczy¢ wytgcznik gtéwny (3) o (@)

Przewod sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.
- Dysze zgrzewajaca (9) oczyscic szczotkg mosiezng

Stan gotowosci do transportu

* Rolke prowadzaca (15) wychylic do gory.

» Dmuchawe goracego powietrza (8) przesuna¢ w prawo, az trzpief mocujacy (10) zostanie wsunigty w wyzto-
bienie uchwytu dmuchawy (28). Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

* Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni podnos$nika (27). W ten sposob na
czas transportu odcigzone zostajq rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).

Jazda Przenoszenie

Kombinacja przyciskéw

6.0 " Tryb pracy
ik gto - min Rozdziat 1
Whytacznik gtowny WL, VARIANT min 0zdzia
ON
[.} > LEISTER 620 <
Switzerland
o . H'ﬁlle: S1e .40 80 %
Przyciski Naped i Grzatka CSE: 1.60 —
przytrzymac weisniete i
jednoczesnie wytgcznik _ : Profile -
gtéwny ustawié w pozycji |E e |ﬂ I instalacja
ON VARIANT Rozdzial 2
ON FREE 2 FREE 5
LEISTER FREE 3 ‘ FREE 6
m_@_@_’ Suitzerland | |0 onoed > |FREE 7
Release
HMI= 1.40
CSE: 1.60 = =] =2
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1. Tryb pracy

1.1

1.2

Wskaznik wartosci zadanych (po wtaczeniu urzadzenia)

. ON
Wylacznik gtéwny (3) Wt @ 6.0 e
 Powigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) pojawiajg sie ostatnio ustawione wartosci
(Rys. 3). .
* W tym menu wytaczone sg grzatka, dmuchawa i naped. 620 -
 Uzytkownik moze tu przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) dokonywac wszystkich
ustawien, ktore opisane zostaty w ponizszych rozdziatach. 80 %
« Jezeli temperatura grzatki w chwili wigczania jest jednak wieksza niz 80°C, wskazanie | HEEE
wskaznika przetacza sie natychmiast w tryb Cool Down (Rozdziat 1.8 Schtadzanie), w (Rys. 3)
ktorym dmuchawa pracuje zawsze z petng moca i w taki sposob powoduije schtodzenie
dyszy zgrzewajacej (9). W kazdej chwili mozna wyjsc z tego trybu i przejs¢ ponownie
do trybu pracy przez przycisniecie e-Drive @
 (Gdy temperatura grzatki osiggnie podczas schtadzania 60°C, dmuchawa dziata jeszcze
przez 2 minuty i nastepnie wytacza sie automatycznie. Wskazanie wy$wietlacza (5)
przetacza sie ponownie na wyswietlanie wartosci zadanych (Rys. 3).
* Przez obrocenie e-Drive @ na Profile mozna wybraé rézne profile zgrzewania |5
(Rys. 4; Rozdziat 1.7, Wybor profili). (Rys. 4)
Wskaznik robocz
o o N 6.0 & 6.0 &
przycisnigcie e-Drive @ uruchamiana jest grzatka i dmuchawa,
a wskaznik wartosci zadanych przefacza sig na wskaznik roboczy.
* Podczas rozgrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest to wyswietlane 4520|520 <«
na wy$wietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, strzatka A (o | M=————r—1
gory) a wartos$¢ zadana temperatury zgrzewania (migajaco) (Rys. 5). 80 w| |80 %
Jezeli wartos¢ zadana temperatury zgrzewania zostanie osiggnieta,
strzatka i pasek postepu nie sa juz wyswietlane (Rys. 6). (Rys. 5) (Rys. 6)
* Jezeli napiecie sieciowe wykracza poza (+/- 15%) zadane napiecie
znamionowe, na zmiane wyswietlany jest symbol Symbol ze 6.0 6.0 n_
zmierzonym za niskim [g4 /za wysokim % napigciem oraz
ustawiong iloscig powietrza. Jezeli ilos¢ powietrza wynosi 100 %,
wySwietlany jest migajacy symbol e zmierzonym za niskim [z /za v620 | Y620 c
wysokim 4 napieciem (Rys. 7). N | EE—
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230 V~). Lj 175V
Za niskie/za wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na efekt

zgrzewania!

e Jezeli po zdefiniowanym czasie nie zostanie przycisniety zaden
przycisk, a dysza zgrzewajgca (9) NIE jest w potozeniu do zgrzewania,
wyswietlane jest menu Standby (Rozdziat 1.9, Tryb Standby).

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, menu Cool Down (Rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (Rozdziat 1.7, Wybdr profili) moze zosta¢ wybrane przez obracanie e-Drive @

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) jest opuszczona, oba punkty menu na wyswietlaczu (5)

znikajg i nie mogq zostac juz wybrane.

* Podczas, gdy dysza zgrzewajaca (9) sie schiadza, jest to wyswietlane na wyswietlaczu (5) przy pomocy
wypetnionego paska postepu, strzatki W (do dotu) oraz biezacej temperatury (migajaco) (Rys. 8).



1. Tryb pracy
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1.4

Ustawianie predkosci napedu

* Przy pomocy przycisku Naped mozna dostosowac predkos¢ napedu. Moze ona
zostac ustawiona przez obracanie e-Drive @ w krokach po 0.1m/min. od 1.5m/min. -
18.0m/min. Ustawienie to moze zosta¢ wprowadzone zarowno przy wiaczonym, jaki
wytaczonym napedzie. Jesli w ciggu 3 sekund nie dojdzie do wprowadzenia danych
poprzez przyciski funkcyjne (4), zostaje przyjeta nowa predkos¢ napedowa.

Na wyswietlaczu (5) pojawiajg sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool
Down (Rys. 9).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, na dolnej

krawedzi po lewej stronie wy$wietlacza (5) pojawia sie symbol (Start) (B>

6.0 &
620 <«
=3

(Rys. 9)

e Przez przycisniecie e-Drive @ ruchamiany jest naped, pojawia sie symbol (Stop) [l Predkos¢

napedowa moze by¢ bezposrednio zmieniana przez obracanie e-Drive @

¢ Przez ponowne przyci$niecie e-Drive @ zostaje wykonane polecenie Stop, naped zostaje wytaczony.

Na wyswietlaczu pojawiajq sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool Down.

e Jezeliw ciggu 3 sekund zostaje przycisniety przycisk Naped | , wskaznik przetacza sie nainne menu

(patrz Rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu).

* Przy pomocy przycisku Grzatka m lub przycisku Dmuchawa ﬂ mozna przejs¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

* Przy pomocy przycisku Grzatka m mozna zmieni¢ temperature zgrzewania.
Temperature zgrzewania mozna zmienia¢ w krokach po 10°C od 100°C - 620°C
przez obracanie e-Drive @ . Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli
w ciggu tych 3 sekund nie zostanie przycisniety zaden przycisk (Rys. 10).

e Jesli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe. Gdy wigczona jest grzatka,
mozliwe jest wybranie menu Cool Down (Rozdziat 1.8, Schtadzanie) (Rys. 11).

* Przez przycisniecie przycisku Grzatka m w czasie 3 sekund ponizej predkosci napedu
zostaje wyswietlone napigecie sieciowe. Takie wywotanie mozliwe jest rowniez z po-
ziomu wskaznika roboczego (Rozdziat 1.2).

(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~).

* Przy pomocy przycisku Naped lub przycisku Dmuchawa g mozna przejsc¢
do danego menu.

6.0 &

100
(Rys. 10)

6.0 &
4520«

80 «

(Rys. 11)
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1.5

1.6

. Tryb pracy

Ustawianie ilosci powietrza

,,,,, 6.0 &

* Przy pomocy przycisku Dmuchawa a mozna zmienic ilos¢ powietrza. ll0s¢ povvi/e_tha
mozna zmieniac¢ w krokach co 5% od 40% - 100% przez obracanie e-Drive @ .
Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli w ciagu tych 3 sekund nie |20 <
zostanie przycisniety zaden przycisk. Jesli ilos¢ powietrza jest ustawiona na
100% na wyswietlaczu (5) nie pojawiajg sie zadne wartosci (Rys. 12).

 Jedli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe. (Rys. 12)

* Menu Cool Down moze zosta¢ wybrane przez przycisnigcie e-Drive @

(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

¢ Przy pomocy przycisku Naped lub przycisku Grzatka m mozna przejs¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu Distance:

* Tomenu (Rys. 13) pojawia sie, gdy przez przynajmniej 3 sekundy przycisniety jest przycisk Total
D

Naped . ay
* Menu przedstawia wszystkie czasy pracy oraz odlegtosc, ktorg urzadzenie przebyto od 012m
chwili wigczenia. Catkowita odlegtos¢ (tutaj: 1034 m) nie moze zostac zmieniona i wska- Pc';jr: 1 143142
zuje ona catg odbytg droge od chwili rozruchu urzadzenia. Blow ©43:58

Drive ©20:10
 Odlegtosc dzienna (tutaj: 012 m) nie zostaje wyzerowana automatycznie, lecz moze zostac

wyzerowana przez uzytkownika przez weisniecie e-Drive @ (Rys. 13)

e Wartosci Time dotyczg czasu pracy poszczegolinych komponentdw urzadzenia. Jedno-
czesnie czas przypisany jest dmuchawie «Blows (tutaj: 043:58) oraz napedowi «Drive» (tutaj: 020:10). Czas
«Total» odnosi sie do czasu pracy. Zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), podczas ktorych wytgeznik
gtéwny (3) pozostaje wiaczony.

e Jezeli przez przycisniecie e-Drive @ zostanie wybrana strzatka wstecz (==l , przechodzi sig z powrotem
do menu, z ktdrego zostat przycisniety przycisk Naped .

1034nm




1.7

1.8

. Tryb pracy

Wybor profili
« Jesli ten wskaznik zostanie aktywowany po prawej stronie na dole 6.0 W
wyswietlacza (5), mozna przez przycisniecie e-Drive @ wczytac odpowiednie
profile. Nastepme pojawia sie wskaznik «Select Profile». Przez obracanie 620 <
e-Drive @ mozna wybrac profil. Profile FREE 1-7 i mogq zostac zdefiniowane
samodzielnie przez uzytkownika (patrz Rozdziat 2 Profile Setup - Instalacja
profili). Wszystkie pozostate profile maja na state przypisane wartosci i nie mogq 80 /°
by¢ definiowane przez u;'yt\kovvnika (Rys. 14). > )
* Przez obracanie e-drive §§ mozna na wy$wietlaczu (5) na dole (Rys. 14)
po lewej lub prawej stronie aktywowac Select Select Select
strzatki. |E Profile ‘E Profile Profile
Strzatka w prawo przez przycisnie- B —L
cie e-Drive C} prowadzi na nastepna strone FREE 3 PRG 2 FREE 6
(Rys. 15). PUG 2 PR FREE 7
Strzatka w lewo przez przycinigcie |BUC, Meseh e
e-Drive @prowadzi na poprzednig strone PE 2
(Rys. 16). =) (=) =2 = |I=2
(Rys. 15) (Rys 16)
e (dy strzatka wstecz =3 zostaje aktywowana przez obrdcenie e-Drive @ przechodzi sie przez
weisniecie e-Drive @ z powrotem do menu, z ktorego to menu zostaty wybrane profile.
Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcja zgrzewania
dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.
Sprawdzi¢ zgrzew probny.
Schtadzanie -
« Gdy wybrany zostanie Symbol EEZ3  przez weidniecie e-Drive @ (Rys. 17), 6.0
pojawia sie menu «Cool down OK?» (Rys. 18). Przez ponowne przycisniecie e-Drive
zostaje aktywowany symbol OK na dole po prawej stronie na wyswietlaczu (5). A 520 ¢
W ten sposdb uruchomiony zostaje proces schtadzania. L |
* Podczas procesu schtadzania iloS¢ powietrza zostaje zwiekszona do 100% oraz 80 o
wyswietlana jest chwilowa temperatura zgrzewania (Rys. 19).
Jesli temperatura zgrzewania spada ponizej 60°C, dmuchawa dziata jeszcze przez W
2 minuty i po uptywie tego czasu automatycznie sie wytacza.
Wskazanie zmienia sie na wskaznik wartosci zadanych.
* Przez przycisniecie e-Drive @ podczas procesu schtadzania
uruchomiona zostaje grzatka, a na wy$wietlaczu (5) pojawia v 240
sie wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy). c
* Jedli aktywne jest menu Cool Down, naped moze zostac Cool down *
wtgczony/wytaczony recznie przy pomocy przycisku Naped . ;
Przyciski Grzatka [l§ i Dmuchawa [0 nie maja zadnej funkcj.
(Rys. 18) (Rys. 19)
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1. Tryb pracy

1.9

Standby (tryb czuwania)

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu zgrzewania, a w
zdefiniowanym przez uzytkownika czasie czuwania nie doszto do przycisniecia
zadnego z przyciskow, po uptywie odliczania (Rys. 20) automatycznie rozpoczyna

sie dziatanie trybu Cool Down.
Uruchomiony zostaje proces schtadzania.

« Jesli przed uptywem odliczania (180 sekund) zostanie przycisniety e-Drive () wy$wiet-

lacz (5) przetacza sie na wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik rﬁ’boozy).
 Ustawianie czasu Standby (Rozdziat 2.3, Standby Setup).

1.10 Komunikaty o btedach

¢ Jezeli pojawi sie btgd w dziataniu automatu do
zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1,
na wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat
opatrzony dodatkowo kodem btedu. Kod ten
odpowiada doktadniejszemu opisowi btedu,
zamieszczonemu na przedstawionej ponizej
liscie.

* \W przypadku btedu 02 oraz btedu 40
wySwietlane sg oddzielne symbole

)
152
(Rys. 20)
¢ w L]
7 N\
STOP! STOP! STOP!
ERROR ERROR ERROR
o1 02 40

* W przypadku wszystkich pozostatych btedow wyswietlany jest symbol klucza do $rub, informujacy o

koniecznosci przeprowadzenia serwisu

Bfad Rodzaj btedu

Err00 Uszkodzony elektroniczny uktad sterowania

Err01 Przerwanie lub spiecie czujnika temperatury

Err02 Element grzejny/Uszkodzenie uktadu elekironicznego (Przerwa w jednym/obu uzwojeniu/uzwojeniach)
Err04 Uszkodzenie triaka (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Err08 Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Podnapiecie 25% (napiecie sieciowe 75%) tylko VARIANT T1 230V~

2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.1 Instalacja profili - kombinacja przyciskow

Przyciski Naped i Grzatka
przytrzymac weisniete i jed-
noczesnie wytacznik gtowny
WE.

ON

om—e——

VARIANT

Switzerland

Release
HMI: 1.40
CSE: 1.60

Profile Profile
Setup Setup
FREE 1 FREE 4
FREE 2 FREE 5
FREE 3
Standby EEEE g

(=] [ =]




2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.2 Tworzenie profili |E Profile Select
 \W Profile Setup moga zostac utworzone 7 indywidualne profile, w eTuP
ktorych nazwa i wszystkie trzy parametry Naped , Grzaikam FREE 2 FREE 5
Dmuchawa [ moga zosta¢ dowolnie ustawione i nastepnie  [EREES FREE 6
moga zostac zapisane przez przycisniecie e-Drive @ (Rys.21). FREE7
* Poszczegdlne punkty menu moga zostac wybrane przy pomocy
przyciskow funkcyjnych (4). Przez przycisniecie e-Drive @ =) (= =3
powraca si¢ do wyboru w ramach instalacji profili. (Rys. 21)
* Przez obracanie e-drive @moz’na na wyswietlaczu (5) na dole
po lewej lub prawej stronie aktywowac strzatki. -
Strzatka w prawo przez przycisnigcie e-Drive QMP prowadzi na nastepna 6.0 &
(Rys. 15).
Strzatka w lewo przez przycisniecie e-Drive & prowadzi na poprzednia 620 <«
(Rys. 16).
. . 100 «
* Gdy symbol ABC zostaje aktywowany przez obrocenie e-Drive g, o)
przechodzi sie przez weisniecie e-Drive @ z powrotem do menu nazwy profili (Rys. 22). (Rys. 22)

¢ W menu nazw profili mozna przez obrocenie e-Drive@ wybra¢ znaki_ /. /
AdoZ / 0do9,atakze strzatki w lewo lub w prawo oraz symbole

Save lub Back :

e /miana nazwy profilu ey
- Przez obracanie e-drive @ mozna wybrac strzatki po lewej lub prawej stronie.
Jesli strzatka w prawo zostaje aktywowana przez przycisniecie e-Drive @ ,
pozycja w nazwie profilu przeskakuje o jeden znak (czarny) w prawo. Jesli strzatka
w lewo zostaje aktywowana przez przycisniecie e-Drive @ pozycja w nazwie
profilu przeskakuje o jeden znak (czarny) w lewo (Rys. 23).

S
- Przez obracanie e-Drive @ mozna wybrac zadany znak (_ /. / AdoZ / 0do9).

Profile Name

EREE 1

@-» .ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
ulwXxyzeil
23456789

=]
(Rys. 23)

Przez przycisnigcie e-Drive G znak przedstawiony w nazwie profilu na czarmo, zostaje zastapiony wczesniej
(]

wybranym znakiem.
e Zapisanie nazwy profilu lub anulowanie

- Gdy przez obraocenie e-Drive @zostaje wybrany symbol Save . przez przycisnigcie

e-Drive @ zostaje zapisana nazwa profilu.

- Gdy przez obrécenie e-Drive /@ zostaje wybrany symbol Back , Przez przycisniecie e»Drive@

zostaje anulowana nazwa profilu (nie zostaje zapisana).

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.

Sprawdzi¢ zgrzew probny.

2.3 Instalacja trybu czuwania (Standby Setup)

e (zas Standby definiuje czas, ktory musi uptynac (brak przycisnietego przycisku, dysza
zgrzewajaca (9) nie jest w potozeniu zgrzewania) do momentu automatycznego
uruchomienia procesu schtadzania (patrz Rozdziat 1.8 Schtadzanie).

- Przez obracanie e-drive @ mozna wybra¢ czas od 5 - 120 minut.

Fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut.

 Przez przycisnigcie e-Drive @ powraca sie do wyboru w ramach instalacji profili.

Standby

[5..120 minl
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Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

» Maszyna wytacza sie automatycznie
- Przy pomocy pracy w trybie czuwania (Standby) maszyna zostaje automatycznie wytaczona po uptywie
ustawionego czasu
(fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut).
W razie potrzeby podwyzszy¢ czas Standby (Rozdziat 33, 2. Profile Setup, 2.3 Standby Setup).

* Jako$¢ zgrzewu jest wadliwa

- Sprawdzi¢ predkoS¢ napedu, temperature zgrzewania oraz ilos¢ powietrza

- Dysze zgrzewajgca (9) oczyscic szczotka druciang

- Dysza zgrzewajgca (9) jest nieprawidtowo ustawiona
Dokona¢ ustawienia dyszy zgrzewajacej (9) w nastepujacy sposob:
@ Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)
(®d Poluzowac sruby imbusowe na uchwycie dmuchawy
@ Ruchami wychylnymi ustawi¢ kat dmuchawy goracego powietrza (8).
@ Dysza zgrzewajgca (9) musi (Strzatka L) leze¢ na przymiarze dyszy (34) oraz (Strzatka R) na podtozu.
@ Dokreci¢ sruby imbusowe na uchwycie urzadzenia
@ Przymiar dyszy (34) ustawic we wlasciwym potozeniu. Zwracac uwage na wskazanie skali na przymiarze dyszy (34)
© Dmuchawa goracego powietrza (8) ustawic w potozeniu zgrzewania.
@ Poluzowac sruby nastawcze osi odchylnej (25)
@ Dmuchawe goragcego powietrza (8) ustawic rownolegle na przymiarze dyszy (34)
@ Dokreci¢ Sruby nastawcze osi odchylnej (25)
Qe Przymiar dyszy (34) wyjac i wykonac zgrzewanie prébne.

* Nieosiggniecie ustawionej temperatury (wskaznik temperatury miga)
- Sprawdzi¢ napiecie sieciowe
- Zredukowac ilo$¢ powietrza
- Zredukowac temperature

* Dmuchawa goracego powietrza nie blokuje sie w potozeniu do zgrzewania

- Stozkowy element dociskowy musi zosta¢ ustawiony w nastepujacy sposob:

- Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schiadzanie)

- Dysze zgrzewajaca (9) ustawic w potozeniu
zgrzewania

- Srubokretem lekko dokrecié $rube (30),
nastepnie Srube (30) obroci¢ wstecz o ok. 1/2 obrotu.
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Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

 Szerokoscé zgrzewu nie jest jednakowa
- Dokonac precyzyjnego ustawienia rolki prowadzacej
w nastepujacy sposob:
- Schtodzic dysze zgrzewajacg (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)
- Dysze zgrzewajaca (9) ustawi¢ w potozeniu zgrzewania
- Poluzowac $rube imbusowa rolki prowadzacej (15)
- Rolke prowadzaca (15) przesunac w zadane potozenie
- Dokreci¢ Srube imbusowa
- Wykonac zgrzewanie probne

» Automat goracego powietrza zjezdza ze zgrzewu (zgrzewanie zaktadek) (o

- Dokonac precyzyjnego ustawienia Sciezki rolki kierujacej (14) w *
nastepujacy sposab:

- Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Wyfaczy¢ wytacznik gtéwny (3) ore (&)

- Przewdd sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej @D

- Wyja¢ dodatkowy obciaznik (16)

- Automat do zgrzewania przechyli¢ na bok

- Srube blokujaca precyzyjnego ustawiania ciezki (31) poluzowag i usta-

- Dokrecic¢ $rube blokujaca precyzyjnego ustawiania $ciezki (31)
- Automat do zgrzewania gorgcym powietrzem ;
ustawic¢ w potozeniu zgrzewania
- Wiozy¢ dodatkowy obciaznik (16)
- Ponownie uruchomi¢ automat do zgrzewania
gorgcym powietrzem
- Wykonac zgrzewanie probne

* Nie dziata automatyczny uktad rozruchowy

Jezeli silnik napedowy nie uruchamia sig automatycznie po wsunigciu dyszy zgrzewajacej (9), prawdopodob-

nie czujnik rozruchowy (6) jest Zle ustawiony.

- Ustawic czujnik rozruchowy (6) w nastepujacy sposob:

- Schtodzic¢ dysze zgrzewajacg (9) (Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3)orr (&)

- Przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8) wychylic dysze zgrzewajaca (9) w potozenie zgrzewania
i zablokowac.

- Przy pomocy klucza imbusowego dokonac ustawienia czujnika rozruchowego (6) na trzpieniu gwintowanym (7);
WAZNE: Odstep zataczania 0,2 - 0,5mm

- Sprawdzi¢ dziatanie

8 (=

N

Jesli silnik napedowy w dalszym ciagu nie uruchamia si¢ automatycznie, nalezy skontaktowac sie
9 z punktem serwisowym.
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Wersje Leister VARIANT T1

Artyku
Artyku
Artyku
Artyku
Artyku
Artyku

Nr 141.891 VARIANT T1,
Nr 141892 VARIANT T1,
Nr 141 893 VARIANT T1,
Nr 141894 VARIANT T1,
Nr147.739 VARIANT T1,
Nr 147.748 VARIANT T1,

Wyposazenie

Z przyczyn technicznych oraz ze wzgledéw bezpieczeristwa nalezy stosowac wyfacznie akcesoria firmy Leister.

230V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczka typu euro
230V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczka typu euro
400V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczkg CEE (3LNPE)
400V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczkg CEE (3LNPE)
200V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / bez wtyczki

200V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / bez wtyczki

Nr artykutu 142.650 Zestaw do obrzezy/kedru kompletny  Nr artykutu 139 438 Dodatkowy obcigznik
Nr artykutu 140.530 Przystawka do obrzezy/kedru Nr artykutu 137 843 Uchwyt T drgzek do

Nr artykutu 142.221 Dociskacz

Nr artykutu 141.326 Prowadnica kedru

Szkolenie

e Leister Technologies AG i ich autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatnie kursy zgrzewania oraz

kierowania czes¢ gorna
Nr artykutu 116.798 Szczotka mosiezna
Nr artykutu 142.705 Skrzynia na urzadzenie

wdrozenia. Informacje mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

Konserwacja

* Wlot powietrza w dmuchawie gorgcego powietrza (8) powinien byC w razie zanieczyszczenia

czyszczony pedzlem.

* Dysze zgrzewajaca (9) czysciC szczotka mosiezng

—_—

* Sprawdzic, czy przewdd sieciowy (1) ani wiyczka nie majg uszkodzen elektrycznych lub mechanicznychiNers

Serwis i naprawy

e Gdy licznik roboczy osiagnie 400h lub licznik dmuchawy 2000h, na wyswietlaczu (5)

pojawia sie przy kolejnym wigczeniu wytacznika gtéwnego (3) komunikat «<Maintenance P

servicing». Komunikat ten wyswietlany jest przez 10 sekund i nie moze zosta¢ ominiety przy

pomocy elementow obstugowych (4). Maintenance

» Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
firmy Leister. Gwarantujg one fachowy oraz niezawodny serwis przy uzyciu oryginalnych

czesci zamiennych zgodnie ze
wszystko to w ciggu 24 godzin.

Gwarancja

* Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancja udzielang przez bezposredniego
partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwaranciji (udokumentowanie przez fak-
ture lub dowdd dostawy) partner handlowy ma obowigzek usuna¢ wady fabryczne lub powstate w procesie przetwarzania

servicing

schematami potaczen i listami czesci zamiennych, a

poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie s3 objete rekojmig ani gwarancja,

* Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujacych przepisow prawa wyklu-

Czone.

* Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem

nie podlegaja gwarancji.

* Wyklucza sie roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktore zostaty przez Kupujacego prze-

budowane lub zmodyfikowane.
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@ Gratulujeme Vam ke koupi horkovzdusného svarovaciho automatu VARIANT T1.
Rozhodli jste se pro prvotfidni horkovzduSny svafovaci automat, ktery je vyroben z vysoce kvalitnich
materidl(. Tento pristroj byl vyvinut a vyroben na zékladé nejnovéjsich svarovacich technologif.

Kazdy VARIANT T1 je podroben prisné kontrole kvality, dfive nez opusti nas podnik ve Svycarsku.
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Navod k obsluze (prekiad originainiho navodu k obsluze) @

E Pfed uvedenim do provozu si pozorné prectéte navod na obsluhu a uscho-
vejte jej pro dalsi pouziti.

Leister VARIANT T1
Horkovzdusny svafovaci automat

Pouziti

Zafizeni se smi pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech. V pfipadé potfeby se musi pracovat s odsavacim
zafizenim nebo s osobnimi ochrannymi prostfedky. Davejte pozor na to, abyste materidl pfi procesu svarovani ne-
spalili. Provedte s vyrobcem materidlu zkouSku na obsah zdravi Skodlivych pfidavnych latek. Musi se pouzit zakonna
ustanoveni tykajici se ochrany zdravi prislusné zemé.

* Rucné ovlddany horkovzdusny svarovaci automat pro preplatovani, lemové a kédrové svéry plachtovych materialll

(PVC a podobné materidly).

¢ Pouzivejte jen v dobfe vétranych prostorech

Varovani

OB B> >

Ohrozeni Zivota - pfi otevirani pfistroje mohou byt odkryty komponenty a pFipojky
pod napétim. Pfed otevfenim pfistroje vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpedi pozaru a exploze pfi neodborném pouZiti horkovzdusnych pfistrojd,
predevsim v blizkosti hoflavych materidld a vybusnych plynd.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se horké svarovaci trysky. Pistroj nechte
zchladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby a zvitata.

Pristroj pripojte do zasuvky s ochrannym vodi¢em. Kazdé preruseni ochran-
ného vodice v pfistroji a mimo pfistroj je nebezpecné!
Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodicem!

Upozornéni

230
400

>0 ®@

Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.
EN61000-3-11; Zmax=0.164 Q +j0.102 Q . EventuéIné s dodavatelem
(zasobovaci firmou) konsultujte.

PFi vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo.

PFi pouziti pristroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodmine¢né nutné po-
uZivat proudovy chranié Fl.

Pristroj se musf provozovat pod dohledem. Teplo se miiZe rozsifit i k hoflavym
materialiim, které se nenachdzeji v dohledné vzdalenosti.

Pristroj smi byt pouzivan vyhradné vySkolenymi odborniky, anebo pod jejich
dohledem. Détem je pouziti pfistroje zcela zakdzano.

Chrarite pfistroj pfed vlhkosti.

Pristroj se nesmi zvedat za pfidavné zavazi.

39
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Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, Ze tento vyrobek v
provedeni ndmi uvedeném na trh spliiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.

Smérnice:

Harmonizované normy:

Kaegiswil, 21.12.2015

Likvidace odpadu

2006/42,

2004/108 (do 19.04.2016), 2014/30 (od 20.04.2016),
2006/95 (do 19.04.2016), 2014/35 (od 20.04.2016),
2011/65

EN 12100

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

o un Wl Walhonw &

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

ské staty EU: Nevyhazujte elektrické naradi do domovniho odpadu!

E Elektrické ndradi, prisluSenstvi a obaly se musi odevzdat kekologické recyklaci. Pouze pro ¢len-

Technické udaje

Napéti

Pfikon

Frekvence
Teplota

Pojezd

Mnozstvi vzduchu

Hladina hluku
Hmotnost
bez kabelu

Rozméry D x § x V
Znacka shody
Bezpecnostni znacka
Trida ochrany |

V-~ 200 230 400 (2LNPE) V~ 200 230 400 (2LNPE)
w 4200, 3680, 5700 W 4200, 3680, 5700
Hz 50/60 Hz 50/60
°C 100 - 620 plynule °F 212 - 1148 plynule
m/min. 1.5 - 18 plynule ft/min 4.9 - 59.1 plynule
% 40 -100 % 40 - 100
Lea (dB) 70 Lpa (dB) 70
kg 22 Ibs 48.5
mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7
€3 3
® ®
D D

Napajeci napéti neni prepinatelné

Technické zmény vyhrazeny



Popis pfistroje

Vodici ty¢ - volitelné

1 PFivodni sitovy kabel

2 Kryt

3 Hlavni vypinat

4 QOvladaci prvky

5 Displej

6 Spoustéci senzor

7 Zévitovy kolik pro nastaveni
spoustéciho senzoru

8 Horkovzdu$né dmychadlo

9 Svarovaci tryska

10 Aretacni zardzka pro
horkovzdu$né dmychadlo

11 Pritlacné kolo

Hlavni vypinac (3)

12 Kladka odchyleni vzduchu
13 Pridrzné zarizeni
14 Ridici kolo
15 Vodici kolecko
16 Pridavné zavazi
17 Drzadla pro prendseni
18 Sroub s vélcovou hlavou
19 Spodni dil vodici tyce
20 Horni dil vodici tyce
21 Upinaci packa

horniho dilu vodici tyCe
22 Drzak pro sitovy kabel
23 Kulaty femen

24 Upinaci packa
spodniho dilu vodici tyce
25 Sefizovaci Sroub otoCné osy
26 Dopravni kolecka
27 Péka zvedaciho zarizeni
28 Pridrzné drzadlo
29 Nastaveni Uhlu drzaku pristroje
30 Aretacni Sroub svafovaci polohy
31 Aretacni Sroub pro jemné
nastaveni stopy
32 Pdka pro jemné nastaveni stopy
33 Rukojet vodicityce
34 Sablona trysky

@ Pro zapnuti / vypnuti horkovzdusného svarovaciho automatu VARIANT T1

Ovladaci prvky (4)

e-Drive
e-Drive slouZi jako navigdtor.

Ma dvé funkce:

Pojezd
Nastaveni rychlosti pojezdu

Ohrev

»’@ Otacenim doleva nebo doprava mliZete m

Lo .. Nastaveni teploty svafovani
nastavit rizna menu ¢i hodnoty

q , ’ ) o a Dmychadlo
plg Stisknutim potvrdite nebo aktivujete Nastaveni mnosstvi vzduchu
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Informaéni piktogramy

Nasledujici piktogramy se na displeji zobrazuji pro informaci.
Svarovaci tryska |

* se ochlazuje

A Ukazuje, Ze teplota roste

w Ukazuje, 7e teplota klesa

PFistroj v isporném rezimu,
pristroj se po uplynuti dané
doby vypne

¥

Aktivni piktogramy

Nasledujici piktogramy se zobrazi na displeji a po stisknuti e-Drive qu se spusti.

Zapnuti ohfevu a dmychadla -
(pokud dmychadlo jesSté nebézi)

Volba profilii

Zastaveni pojezdu

Spusténi pojezdu

Automatické chlazenf Na dalSi stranu

(ohfev vyp., dmychadlo zap.)
Ve struktufe nahoru

Kontaktujte autorizované
servisni stredisko

mmmmmmw—  Sl0OUPEC Ukazujici pribéh

UloZeni zménéného jména
Zmeéna jména profilu

Na pfedchozi stranu
Vynulovani denni vzdalenosti

(zpét na predchozi program)

ROGCEE

OK Potvrzeni 6.0 & |6.0 &R
Informaéni piktogramy > * 620 < 4520
Cool down I
OK?
L 80 % |80 «
Aktivni piktogramy > o I
Rychlé info
Jak spustim horkovzdusny svarovaci autc:mat VARIANT T1 ?
1. Zapojte sitovy kabel do elektricg'gé sitéobr 6.0 i
2. Hlavni vypinac (3) ZAP (@
3. Stisknéte tlacitko pojezdu ] == (YOG OfoCte e-Drive @ A 520 ¢
4. Stisknéte tlacitko ohfevu [ et otocte e-Drive @ )
5. Stisknéte tiacitko dmychadia (O e otocte e-Drive f@ 80 %
6. Stisknéte e-Drive Cnahfivacidobacca 1 -2minuly e —
7. Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce
materidlu a ndrodnich norem i smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svdr.
8. Svarovani
—
Jak vypnu horkovzdusny svarovaci automat VARIANT T1 ? * v 040 ¢
1. Stisknéte e-Drive@ (obr. 1).
2. Stisknéte e-Drive «Cool down OK>» @a cca 4 minuty Co%'fr_? Wi *
nechte chladit (obr 2).
3. Po ochlazeni svaFovaci trysky (9) vypnéte hlavni vypinaé (3) orr(€)
(Obr. 1) (Obr. 2)



Pred uvedenim do provozu

* Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastréku a prodiuzovaci kabel, zda nevykazuji

elektrické Ci mechanické poSkozen.
e Zdkladni nastaveni svarovaci trysky (9) se provadi v tovdrné
* Zkontrolujte z&kladni nastaveni svafovaci trysky (9)
- Kontrola miiZe byt provedena pomoci $ablony trysky (34) nebo podle detailu A a B.

Detail A Detail B

« MontdZ vodici tyée pomoci §roubl s vélcovou hlavou (18).
- Uvedte spodni dil vodici tyce (19) do poZadované polohy pomoci upinaci packy (24) a
horni dil vodici ty¢e (20) pomoci upinaci packy (21).
- Pro odlehceni sitového kabelu (1) ho zavéste do drzaku (22) na vodici tyci nebo na
podvozku.

* VloZte pFidavné zavazi (16) —_— .

(max. dvé pridavna zavaz) ‘ -~ ‘

@ Pripojte pristroj ke jmenovitému napéti. Jmenovité napéti uvedené na pristroji musf souhlasit se sitovym
0/ napétim.
PFi vypadku proudu uvedte horkovzdusné dmychadlo (8) do parkovaci polohy.

Nastaveni polohy pfistroje

e Plachtovy materidl musf byt mezi pfeplatovanim a na vrchni'i spodni strané Cisty.

* Svarovaci tryska (9), pitlacné kolo (11), kladka odchyleni vzduchu (12) a kulaty femen (23) stejné jako
pfidrzné zafizeni (13) musf byt Cisté.

« Nenf-li horkovzdu$ny svafovaci automat pripraven k pfeprave, nadzvednéte pfistroj pomoci drzadla (27)
zvedaciho zafizeni. Dopravni kolecka (26) jsou nynf funkéni.

e Presunte horkovzdu$ny svarovaci automat do svafovaci polohy.

* Pakou (27) snizte horkovzdusny svafovaci automat do svafovaci polohy. Dopravni Koleéka (26) jsou ji7 bez
funkce, odlehceneé.

« Sklopte vodici kolecko (15) dol(

« Vodici kole€ko (15) musf byt paralelné k pfitlaénému kolu (11) (detail C). Detail C
[
Pred prepravou ) Svafovaci poloha [ 2% E
paka vlevo |- paka vpravo fx- e
\ y \
11 15
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Pribéh svarovani

* Pfiprava
Provedte zkusebni svér podle svafovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem Ci
smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.
- Nastavte svafovaci parametry pojezdu, ohfevu a dmychadla (kapitola 1, Pracovni rezim)
- Musi byt dosaZzena svafovaci teplota (doba ohfevu cca 1- 2 min.)
e Zahajeni svafovani
- Sklopte vodici kole¢ko (15) dol(
- Lehce zahybejte s horkovzdusnym dmychadlem (8), dokud se aretaéni zarazka (10) nevysune z
prohloubeni. OkamZité zasurite horkovzdu$né dmychadlo (8).

POZOR: Jestlize budete horkovzdusnym dmychadlem (8) hybat pfili$ daleko, dotknete se svarovaci
tryskou (9) pfitlaéného kola (11). Horkovzdusné dmychadlo (8) takto nelze zasunout.

- Lehce nadzvednéte plachtovy materidl v oblasti vodiciho kolecka a zasunutim horkovzdusného dmychadla
(8) najedte svarovaci tryskou (9) mezi prekryvajici se plachty az na doraz.

4 = w

C s = o L P PN i 2N
A | e NS L8
7 \ 2 = <

- Motor pojezdu se automaticky spusti. Bez automatického spustént (viz. kapitola Otazky a odpovédi, strana 53)
- Stroj lze ruéné spustit ovladacimi prvky (4) pojezd [ a e-Drive g}

- Spustite-li pojezd pomoci ae-Drive @ a nasledné zasunete svarovaci trysku (9), jede horkovzduSny
svafovaci automat po vychyleni svarovaci trysky (9) o cca 30 cm dale (zpozdéné vypnuti pojezdu).

- Horkovzdusny svarovaci automat Ize za rukojef vodici tyée (33), drzadla pro pfenaseni (17) nebo pfidrzné
drzadlo (28) vést podél preplatovani. Pfi svafovani vedte horkovzdusny svarovaci automat bez tlaku na rukojet
vodici tyce (33), drzadlo pro prenaseni (17) nebo pfidrzné drzadlo (28). Tlak miiZe vést k chybdm svarovan.
Sleduijte polohu vodiciho kolecka (15).

¢ Ukonéeni svarovani

- Po ukonceni svafovani vysunte svarovaci trysku (9) ze svafovaci polohy doprava pomoci horkovzdu$ného
dmychadla (8) a nadzvednéte.

- Horkovzdusné dmychadlo (8) posurite doprava, dokud aretaéni zarazka (10) nezaskoci do prohloubeni
pfidrzného drzadla (28). Horkovzdusné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

- Vysunte vodici kolec¢ko (15) nahoru

kolo (11) a kladka (12) odleh¢i pro transport.

- Po ukonceni svafovani vypnéte ohfev pomoci e-Drive @ @ (2 x stisknout), tim dojde k ochlazeni svarovaci
trysky (9) a dmychadlo se po cca 4 minutdch automaticky vypne (kapitola 1.8, Chlazeni).
- Vypnéte hlavni vypinaé (3) o(@)

@ Vytahnéte sitovy kabel z elektrické sité.
- Vycistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartacem



Pred prepravou

* Vysunte vodici kolec¢ko (15) nahoru.
* Horkovzdusné dmychadlo (8) posurite doprava, dokud aretaéni zarazka (10) nezaskoCi do prohloubeni

pfidrzného drzadla (28). Horkovzdusné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.
* Snizte dopravni kolecka (26) otocenim paky (27). Tim se pfitlacné kolo (11) a kladka (12) odlenhci pro

transport.

Pojizdéni

Kombinace tlacitek

Hlavni vypinac ZAP
ON

@)

Tlacitka pojezdu a ohfevu
drZte stisknutd a sou-
¢asné zapnéte hlavni vy-
pinac ZAP

ON

-0 (e~

Noseni
- Pracovni rezim
6.0 & kapitola 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI= 1.40 80 %o
CSE: 1.60 (|
Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER E*REEdz> FREE 6
Switzerland anaby FREE 7
Release
HMI:z 1.40
CSE: 1.60 =) =1 (=2

Nastaveni
profilt
kapitola 2

45



46

1. Pracovni rezim

1.1 Zobrazeni nastavené h%Ndnoty (po zapnuti pFistroje)a)

Hlavni vypinaé (3) ZAP (@)

* Po zapnuti pristroje se na displeji (5) objevi naposledy nastavené hodnoty (obr. 3).

 \/tomto menu jsou ohfev, dmychadlo a pojezd vypnuty.

e UZivatel zde milZe pomoci ovladacich prvkii (4) provést vSechna nastaveni, kterd

jsou popsana v nasledujicich kapitoldch.

o Je-li vSak teplota topnych téles pfi zapnuti vétsi nez 80°C, prejde zobrazeni ihned do
rezimu chlazeni ( kapitola 1.8 Chlazeni), ve kterém vzdy dmychadlo pracuje na piny
vykon a tim ochlazuje svarovaci trysku (9). Z tohoto rezimu Ize stisknutim e-Drive

kdykoliv z@ novu prejit do pracovniho rezimu.

» Dosdhne-li teplota topnych téles pfi chlazeni 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty a
nakonec se automaticky vypne. Displej (5) prejde zpét na zobrazeni nastavené

hodnoty (obr. 3).

e Otocenim e-Drive /@? na profily je mozné zvolit riizné svarovaci profily (obr. 4; kapitola

1.7, Volba profild).

1.2 Pracovni displej

e Stisknutim e-Drive @ se spusti ohfev a dmychadlo, a zobrazeni na-
stavené hodnoty prejde na pracovni displej.

* P¥i ohrivani svarovaci trysky (9) se tato Cinnost zobrazi na displeji (5)
prostfednictvim sloupce ukazujiciho priibéh, Sipka A (nahoru) a sku-
tecnou hodnotou svarovaci teploty (blikajici) (obr. 5).

Jedi dosazena nastavend hodnota svafovaci teploty, Sipka a sloupec
ukazujici priibéh se jiz nezobrazuji (obr. 6).

e Je-li sitové napéti mimo (+/- 15%) zadané jmenovité napéti, objevi se
stiidavé symbol s naméfenym podpétim ki /piepétim % as
nastavenym mnozstvim vzduchu. Jestlize je mnozstvi vzduchu
100 %, zobrazi se blikajici symbol s naméfenym podpétim /
prepétim & (obr. 7).

(Mozné jen u VARIANT T1230V™).

A Podpéti/prepéti mize ovlivnit vysledek svarovani!

e JestliZe po urcitou definovanou dobu nestisknete Z&dné tla-
Citko a svarovaci tryska (9) NENI ve svaF,ovacf poloze, zobraz
se menu Usporného rezimu (kapitola 1.9 Usporny Rezim).

6.0 &

620 <«

80 %

[ > |

(Obr. 3)

/3

(Obr. 4)

6.0 & |6.0 &

4520+ |520 <«
=

80 %| |80 %

(Obr. 5) (Obr. 6)

6.0 & |6.0 &=

v620 ¢ | [v620 <

' |
L1175V

(Obr. 7) (Obr. 8)

* Jestlize je svarovaci tryska (9) v parkovaci poloze, Ize zvolit menu chlazeni (kapitola 1.8,
Chlazeni) nebo profily (kapitola 1.7, Volba profild) otocenim e-Drive @

* Je-li svafovaci tryska (9) zasunutd, oba body menu |SEZE na displeji (5) zmizi a jiz je neni

mozné zvolit.

e Ochlazovani svarovaci trysky (9) je indikovano vyplnénym sloupcem ukazujicim prabéh,
Sipka W (doll)) a blikajici skutecnou hodnotou svarovaci teploty na displeji (5) (obr. 8).
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1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu

e Tlacitkem pojezdu B} Ize prizplisobit rychlost pojezdu. Rychlost Ize nastavit otocenim
e-Drive @& v krocich po 0.1 m/min, od 1.5m/min - 18.0m/min. Toto nastaveni Ize
proveést pri zapnutém nebo vypnutém pojezdu. Jestlize béhem 3 sekund neprovede
Zadné zadani ovladacimi prvky (4), uloZi se novd rychlost pojezdu.

Na displeji (5) se zobrazi nastavend hodnota nebo chlazeni (abr. 9).

* Pokud neni svafovaci tryska (9) ve svarovaci poloze, objevi se na levém dolnim
okraji displeje (5) symbol (Start) >3 -

e Stisknutim e-Drive S_E je mozné zapnout pojezd, objevi se symbol (Stop) ([l
Rychlost pojezdu Ize nastavovat pfimo otocenim e-Drive @

6.0 &
620 <«
=3

(Obr. 9)

¢ Opétovnym stisknutim e-Drive @ se provede povel Stop, pojezd se vypne. Na displeji se zobrazi nasta-

vend hodnota nebo chlazeni.

* Je-li béhem 3 sekund stisknuto tlacitko pojezdu , prejde zobrazeni na jiné menu (viz kapitola 1.6

Méfeni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu).
e Tlacitkem ohfevu @ nebo dmychadla ﬂ Ize prejit do prislusného menu.

Nastaveni svarovaci teploty

¢ Tlacitkem ohfevu m Ize ménit svarovaci teplotu. Svafovaci teplotu je mozné na-
stavit v krocich po 10°C od 100°C - 620°C otacenim e-Drive @ . Nastaveni se
uloZi po 3 sekundach, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto zadné tla-
¢itko (obr. 10).

e Jestlize bylo toto menu vyvoldno ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisk-
nutim e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo. Je-li zapnuty ohfev, Ize zvolit menu
chlazeni (kapitola 1.8, Chlazeni) (obr. 11).

o Tisknete-i tlacitko ohfevu m po dobu 3 sekund, objevi se sitové napéti pod rychlosti
pojezdu. Tento dotaz je mozny jen ze pracovniho displeje (kapitola 1.2).
(MoZné jen u VARIANT T1 230V ~).

 Tlacitkem pojezdu nebo dmychadla ﬂ Ize prejit do prislusSného menu.

6.0 &

100 «
(Obr. 10)

6.0 &
4520 <%

80 «

(Obr. 11)
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1.5

1.6

. Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

* Tlagitkem dmychadla [ ze ménit mnozstvi vzduchu. MnoZstvi vzduchu je mozné
nastavit v krocich po 5 % od 40% - 100% otacenim e-Drive ®  Nastaveni se ulozf
po 3 sekunddch, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto zadné tlacitko.
Jestlize je mnozstvi vzduchu nastaveno na 100%, neobjevi se na displeji (5) zadné
zobrazeni (obr 12).

* Jestlize bylo toto menu vyvoldno ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisknutim
e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo.

* Menu chlazeni je mozné zvolit stisknutim e-Drive @
(kapitola 1.8 Chlazeni).

e Tlacitkem pojezdu nebo ohfevu m ze prejit do prislusného menu.

Méreni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu
* Toto menu (obr. 13) se objevi, pokud tisknete tlacitko pojezdu g} minimdiné 3 sekundy.
* Menu zobrazuje veskeré provozni doby a vzdalenost, kterou pristroj od zapnuti urazil.

Celkova vzdalenost (zde: 1034 m) je neménitelna a ukazuje celkovou urazenou trasu
od uvedeni do provozu.

e Denni vzddlenost (zde: 012 m) se nenuluje automaticky, nybrZ ji miZe uZivatel pres
stisknutim e-Drive & vrétit na nulu.

* Hodnoty ¢asu «Time» se tykaji provozni doby jednotlivych komponentil pristroje. Zobra-
zuje se provozni doba dmychadla «Blow» (zde: 043:58) a pojezdu «Drive» (zde:
020:10). Celkova provozni doba «Total» pocita hodiny a minuty (zde: 143:12), béhem
nichZ je hlavni vypina¢ (3) zapnuty.

6.0 &
620 <«

==
(Obr. 12)

Distance:
Total
1034nm

Day
012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©208:10

E=B [Fese)
(Obr. 13)

» Pokud stisknutim e-Drive zvolite @zpétnou Sipku , dostanete se zp&t do menu,

ze kterého jste stiskli tlacitko pojezdu .



1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilti
* Je-li aktivovano zobrazen | [RESHR vpravo dole na displeji (5), miiZete stisknutim
e-DrivEEwP nahrat profily. Nakonec se objevi zobrazeni «Select Profile». Otaéenim e-
Drive @ muzete vybrat profil. Profily FREE 17 si mize nadefinovat sdm uZivatel
(viz kapitola 2 Nastaveni profil(). VSechny ostatni profily maji pevné pfifazené hodnoty

1.8

a uzivatel si je nemdze sam nadefinovat (obr. 14)

Sipky.

Otacenim e-Drive @ je mozné na displeji (5) vievo nebo vpravo dole aktivovat

Sipka doprava pfi stisknutf

e-Drive @ na nésledujici stranu (obr. 15). |

Sipka doleva pri stisknutf

e-Drive @ na predchozi stranu (obr. 16).
Aktivujete-li zpétnou Sipku otoCe-
nim e-Drive @@ . dostanete se po stisknuti e-
Drive @ zpét do menu, ze kterého jste zvolili
menu Profily (obr. 15).

Provedte zkuSebni svér podle svaifovaciho navodu vyrobce
materidlu a narodnich norem €i s mérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.

Chlazeni (Cool Down)

* Pokud vyberete symbol stisknutim e-Drive & (obr. 17), objevi se menu
«Cool down OK?» (obr. 18). Po stisknuti e-Drive @ se aktivuje symbol OK vpravo
dole na displeji (5). Tim se zahdji proces chlazeni.

¢ Béhem procesu chlazeni se zvysi mnoZstvi vzduchu na 100% a zobrazi se momen-

talni svafovaci teplota (obr. 19).

Snizi-li se svarovaci teplota pod 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty, a po uplynuti

této doby se automaticky vypne.
Displej pfejde na zobrazeni nastavené hodnoty.

e P¥i stisknuti e-Drive @ béhem procesu chlazeni se spusti ohiev
a na displeji (5) se objevi pracovni displej (kapitola 1.2 Pracovni

displej).

e Je-limenu chlazeni aktivni, je mozné ruc¢né zapnout/vypnout

pojezd tlagitkem pojezdu [} .

Tlacitka ohfev m a dmychadlo ﬂ nemaji zadnou funkci.

6.0 &%
[l min
620 <
80 «
> )
(Obr. 14)
Select Select Select
Profile Profile Profile
e ]
FREE 6
PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4 FRES 7
PUC Mesch PRG 5
E1 PRG 6
PE 2
(=] (=] (=] =] (=]
(Obr. 15) (Obr. 16)
6.0 &w
[ min
4520 ¢
I |
80 «
(Obr. 17)
* v240 ¢
Cool down *
OK?
(Obr. 18) (Obr. 19)
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1. Pracovni rezim

1.9 Usporny Rezim (Standby)

 Pokud neni svarovaci tryska (9) ve svafovaci poloze a nedojde béhem doby isporného
rezimu stanoveng uzivatelem ke stisknuti tlacitka, spusti se po uplynuti odpocitavani

(obr. 20) automaticky rezim chlazeni.

A zahdji se proces chlazeni.

» Pokud pfed uplynutim odpoditavani (180 sekund) stisknete e-Drive @ , prejde
displej (5) do pracovniho displeje (viz kapitola 1.2 Pracovni displej).

» Nastaveni doby Usporného rezimu (kapitola 2.3, Nastaveni tsporného rezimu).

1.10 Chybova hlaseni

* Dojde-li k chybné funkci horkovzdu$ného
svarovaciho automatu VARIANT T1, objevi se
na displeji (5) hiaSeni, opatfené navic kodem
chyby (Error). Tento kdd odpovida pfesnému
popisu chyby, jeZ je patrny z nédsledujiciho

seznamu.

e U chyby 02 a 40 se zobrazi zvlastni symboly
* U vSech ostatnich chyb se zobrazi symbol klice jako poZadavek pro provedeni servisu

Standby

152

(Obr. 20)
¢ w L]
7 N\
STOP! STOP! STOP!
ERROR ERROR ERROR
01 02 40

Error Druh chyby

Err00 Vadnd fidici elektronika

Err01 PreruSeni nebo zkrat teplotni sondy

Err02 Vadné topné téleso / elektronika (pferuseni v jednom/obou vinutich)
Err04 Vadny Triac (m(Ze byt vadny jeden nebo oba)

Err08 Vadny motor dmychadla

Errd0 Podpéti 25% (sitové napéti 75%) jen VARIANT T1 230V~

2. Nastaveni profill

2.1

Tlacitka pojezdu a
ohfevu drzte stisknutd a
soucasné zapnéte hlavni

vypinac
yp ON

0-m—e—

Kombinace tlaéitek pro nastaveni profilti

Profile ﬂ Profile
Setup Setup
VARIANT FREE 1 FREE 4
FREE 2 FREE 5
LEISTER gREE 3 FREE 6
tandby —>
Switzerland FREE 7
Release
HMI:= 1.40
CSE: 1.60 (=] =] (=]




2. Nastaveni profill

2.2

Tvorba profill

|E Profile |ﬂ Select
« \/ Nastaveni profild si mdzete zalozit 7 individualni profily, u kterych eTuP rf'le

muzete volné nastavit nazev a vSechny tfi parametry pojezd |FREE 2 FREE 5

B, ohievfl, dmychadlof a nakonec miizete tyto udaje uloZit |§hees, GIEELS

stisknutim e-Drive @ (obr. 21).

* Riizné body menu Ize zvolit prostrednictvim ovladacich prvk (4).
Po stisknuti e-Drive & se vratite zpét do wybéru Nastavent profil =) =1 =3
 Otacenim e-Drive @ je mozné na displeji (5) vlevo nebo (Obr. 21)

vpravo dole aktivovat Sipky.

Sipka doprava pri stisknutie-Drive@ na nasleduijici stranu (obr. 15).

Sipka doleva pri stisknuti e-Drive G na predchozi stranu (obr. 16). 6.0 &

S

* Aktivujete-i symbol ABC otocenim e-Drive € , dostanete se po

stisknuti e-Drive @ do menu Jméno profilu (obr. 22). 620 <

P

¢\ menu Jméno profilu Ize otoCenim e-Drive @ vybrat znaky 100

_ /. /] AazZ / 0az9, stejné jako Sipky doleva nebo doprava e

a symboly ulozit nebo zpét . -—
* Zménajména profilu _ '

- QOtocenim e-Drive @ mizete vybrat Sipky doleva nebo Profile Name
doprava. Je-li Sipka doprava aktivovana stisknutim e-Drive @ , EREE 1
poskoCi pozice ve jménu profilu o jeden znak (Cerny) doprava. | T T T T T T
Je-li Sipka doleva aktivovdna stisknutim e-Drive @ poskoci B> .ABCD
pozice ve jménu profilu o jeden znak (Gerny) doleva (obr. 23). EHeHLasL

. B . , 5 ;5 UUWXYZO1

- Otocenim e-Drive @ ze vybrat pozadovany znak (_ /. / AazZ / 0az9). 23456789

Stisknete-li e-Drive % znak oznaceny ve jménu profilu Cerné, se nahradi znakem,
ktery jste pred tim vybrali. (Obr. 23)

e UloZeni nebo zamitnuti jména profilu

- Zvolite-li otocenim e-Drive ) symbol uloZt , ulozi se po stisknuti e-Drive & jméno profilu.
- Zvolite-i otoCenim e-Drive /@symbol Zpét ,jméno profilu bude po stisknuti e-Drive @ zamitnuto

(neulozi se).

A

2.3 Nastaveni tisporného rezimu (Standby)

¢ Doba usporného rezimu definuje ¢as, ktery musi uplynout (nenili stisknuto zadné tla-
Citko a svarovaci tryska (9) neni ve svarovaci poloze), nez se automaticky spusti proces
chlazeni (viz kapitola 1.8 Chlazeni).

- Otocenim e-Drive @ Ize nastavit ¢as od 5 - 120 minut. Z vyroby je nastaveno
40 minut,

e Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do vybéru Nastaveni profilC.

smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.

Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem Gi

Standby

[5..128 minl
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Otazky a odpovédi Chyba - PFi¢ina - Naprava

e Stroj se automaticky vypina

-V usporném rezimu se stroj po uplynuti nastaveného ¢asu automaticky vypne
(z vyroby je nastaveno 40 minut).
V pripadé potieby zvyste dobu tsporného rezimu (strana 51, 2. Nastaven profild, 2.3 Nastavenf dsporného
rezimu).

e Kvalita svafovani je nedostate¢na
- Zkontrolujte rychlost pojezdu, svafovaci teplotu a mnozstvi vzduchu
- VyCistéte svarovaci trysku (9) draténym kartacem
- Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavend

Nastavte svarovaci trysku (9) nasledujicim zplisobem:

@ Ochladte svafovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)
(® Uvolnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drZaku pristroje

@ Kyvavymi pohyby nastavte uhel horkovzdusného dmychadia (8).

@ Svarovaci tryska (9) musi (Sipka L) priléhat k Sabloné trysky (34) a (Sipka R) k podkladu.
@ Utahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drZaku pristroje.

@ Umistéte Sablonu trysky (34). VSimnéte si stupnice na Sabloné trysky (34).
© Uvedte horkovzduéné dmychadlo (8) do svafovaci polohy.

@ Uvolnéte sefizovaci rouby otoéné osy (25).

@ Zarovngjte horkovzdu$né dmychadlo (8) paraleing k Sabloné trysky (34)
@ Utdhnéte sefizovaci Srouby otoéné osy (25)

(e Odstrante Sablonu trysky (34) a provedte zkuSebni svar.

 Neni dosazena nastavend teplota (indikace teploty blika)
- Zkontrolujte sitové napéti
- Snizte mnozstvi vzduchu
- Snizte teplotu

* Horkovzdu$né dmychadlo nelze zaaretovat ve svafovaci poloze
- Kulovy tlacny element se musi nastavit nasledujicim zpdsobem:
- Ochladte svaFovaci trysku (9)
(strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)
- Uvedte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy
- Lehce utdhnéte Sroub (30) Sroubovakem,
potom otocCte Sroub (30) o cca 1/2 otoCeni zpét.




vrv

Otazky a odpovédi Chyba - PFi¢ina - Naprava

« Sitka svaru nenf konstantnf

- Provedte jemné nastaveni vodiciho kolecka ndsledujicim
zpdsobem:

- Ochladte svarovaci trysku (9)
(strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)

- Uvedte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy

- Uvolnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem na vodicim kolecku (15)

- Posunite vodici kolecko (15) do poZadované polohy

- Utdhnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem

- Provedte zkuSebni svar

* Horkovzdu$ny svafovaci automat odjizdi ze svaru (svafovani pfeplatova- g\" (

nim) I

- Provedte jemné nastaveni stopy fidiciho kola (14) nasledujicim zplisobem: N

- Ochladte svarovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)

- Vypnéte hlavni vypinag (3) o=(@)  _,

- Vytahnéte sitovy kabel z elektrické sité (O~

- Odstrarite pfidavné zavazi (16)

- Preklopte svafovaci automat na bok

- Uvolnéte aretaéni Sroub pro jemné nastaveni
stopy (31) a paku pro jemné nastaveni stopy (32)
posurite do pozadované polohy

- Utdhnéte aretacni Sroub pro jemné nastaveni stopy (31)

- Uvedte horkovzdu$ny svafovaci automat do
svarovaci polohy

- VloZte pfidavné zavazi (16)

- Uvedte horkovzdu$ny svafovaci automat opét
do provozu

- Provedte zkuSebni svar

* Automatické spousténi nefunguje

Pokud se motor pojezdu nespusti automaticky po zasunuti svarovaci trysky (9), je mozna Spatné nasta-

veny spoustéci senzor (6).

- Nastavte spoustéci senzor (6) nasledujicim zplisobem:

- Ochladte svarfovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazen)

- Vypnéte hlavni vypinac (3) o (&)

- Pomoci horkovzdu$ného dmychadla (8) otocte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy a nechte ji
zapadnout.

- Nastavte spoustéci senzor (6) na zavitovém koliku (7) pomoci imbusového klice;
DULEZITE: Spoustéci vzdalenost 0.2 - 0.5 mm

- Zkontrolujte funkci

9 )
) ’,ﬁ/ g

e\

9 Pokud se motor pojezdu stale automaticky nespousti, kontaktujte servisni stredisko.
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Provedeni Leister VARIANT T1

Vyrobek ¢. 141.891 VARIANT T1, 230V / 40 mm svafovaci tryska / s euro zastréky

Vyrobek ¢. 141 892 VARIANT T1, 230V / 20 mm svafovaci tryska / s euro zastréky

Vyrobek ¢. 141 893 VARIANT T1, 400V / 40 mm svafovaci tryska / s CEE (5P) zastrékou (3LNPE)
Vyrobek ¢. 141 894 VARIANT T1, 400V / 20 mm svafovaci tryska / s CEE (5P) zastrékou (3LNPE)
Vyrobek ¢.. 147.739 VARIANT T1, 200V / 40 mm svafovaci tryska / bez zdstrck

Vyrobek ¢.. 147.748 VARIANT T1, 200V / 20 mm svafovaci tryska / bez zdstrck

PfisluSenstvi

Z technickych a bezpeénostnich diivodi smi byt pouzivano vyhradné pfisluSenstvi spoleénosti Leister.
\lyrobek €. 142.650 Kompletni lemovaci / kédrova sada Vyrobek €. 139.438 Pridavné zavazi

Vyrobek €. 140.530 Lemovaci / kédrovy dil \lyrobek ¢. 137.843 Rukojet horniho dilu vodici tyce
Vyrobek €. 142.221 Pridrzné zafizeni Vyrobek €. 116.798 Mosazny kartac
Vyrobek €. 141.326 Vedeni kédru Vyrobek €. 142.705 Prepravni box

Skoleni

* Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni stfediska nabizi bezplatné svafovaci kurzy a vy-

cviky. Informace na www.leister.com.

Udrzba
e Privod vzduchu u horkovzdusného dmychadla (8) je pfi znecisténi treba vycistit kartacem

« \/yCistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartacem —_—
* Zkontrolujte pripadné elektrické a mechanické poskozeni pfivodniho sitového kabelu (1) a zastrcky

Servis a opravy

¢ Dosahne-li po¢itadlo pojezdu 400 h resp. pocitadio dmychadla 2000 h, objevi se na
displeji (5) pfi dalSim zapnuti hlavniho vypinace (3) hlaSeni <Maintenance servicing».
Toto hldSeni se zobrazi po dobu 10 sekund a nelze jej pomoci ovladacich prvki (4)
preskocit. , PR N ) , T . i Maintenance
 Opravy smi provadét vyhradné autorizovana servisni stfediska firmy Leister. Tato servicing
servisni strediska zajiStuji 24 hodin denné odborny a spolehlivy servis oprav za pouZiti
originalnich n&hradnich dild podle schémat zapojeni a seznamd nahradnich dild.

Zaruka

* Pro tento pristroj platf prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnutd pfimym odbytovym partnerem /
prodejcem od data koupé. V pfipadé zarucniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou nebo
dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednictvim do-
ddvky nahradnich dilt nebo opravou. Topnd télesa jsou vyloucena z odpovédnosti za vady nebo zaruky.

* Dalsi zarucni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho prava.
« Skody vzniklé prirozenym opotiebenim, pretiZzenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady vylou-
ceny.

e U pristrojd, na nichZ kupujici proved! tpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zaruéni naroky nebo naroky z odpo-
védnosti za vady.
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@ Mosnpasnsem Bac ¢ NPMOBPETEHNEM CBAPOYHOro aBTOMAaTa 1A CBapKM FOPAYMM BO3LYXOM

VARIANT T1

Bbl BLIGPAM NEPBOKIACCHIN CBAPOYHLIA ABTOMAT 19 CBAPKM FOPAUMM BO3AYXOM, BbINOHEHHbIN
113 BbICOKOKAUECTBEHHbIX MaTepuasnos. 10T Npuop paspaboTaH v M3roToBIEH B COOTBETCTBUN C
HOBEMLLWMY TEXHONOTMAMY CBapKK. [epea TeM Kak nokuHyTs 3aBoa B LLBeALapun, Kaxabli

npuoéop VARIANT T1 nogepraetca cTpoxaiilemy KOHTPOSO KayecTsa.

CopepxxaHue

MpumeHeHue, npeaynpexaeHne, OCTOPOXHO CtpaHuua 57
[lexnapauua o COOTBETCTBUM, YTUNN3ALINA, TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN CtpaHuua 58
OnucaHue Npuéopa, aNeMeHTH ynpasieHna Crpannua 59
VNHhOpMALMOHHBIE CUMBOJIBI, AKTUBHbIE CUIMBObI, KpaTKada MHGMOopMalma CrpaHuua 60
[OTOBHOCTb K 3KCMyaralL|in, No3numoHnpoBaxue npnoopa CTpaHuua 61
Mpovecc ceapku CTpaHuua 62
[0TOBHOCTb K TPAaHCMOPTUPOBKE, KOMOWHALIAN KNaBULL CTpannua 63
Pexxum pabotbl (Fnasa 1) 1.1 WHankarop 3anaHHbx 3HaUYeHuI

1.2 Pa6ounit niankarop CrpaHuua 64

1.3 Hacrpolika ckopocTi npreoaa

1.4 Hacrpoiika Temneparypsl CBapKu CTpaHnua 65

1.5 Hactpolika pacxoga Bosayxa

1.6 V13vepeHue [yinHbl, CYETUMK BEHTUIATOPA

1 NpUBOAA CTpaHnua 66

1.7 Bbibop npoduna

1.8 OxnaxneHne CTpaHnua 67

1.9 Pexum oxunaxna

1.10 CoobuieHna 06 owmoKax
HacTpoiiku npodunent (TnaBa2) 2.1 Hactpoiika npodunet, KomOnHauma knasnw  CrpaHnua 68

2.2 Cosnanue npotunein

2.3 HacTpoiiku pexxnma oxuaanna CrpaHuua 69
YacTo 3amaBaemMble BONPOCH Crtpannua  70/71
[pUMEHeHIe Npu CBApKH CTpaHnua 71
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WHCTpyKLUA No aKcnyaTaymu @

(MepeBoa opurinHanbHoO MHCTPYKLMK Mo 3KCnayatawuum)

lepen BBOLOM B 9KCMyaTaLUMi0 BHUMATENBHO NMPOYUTUTE UHCTPYKLIIO MO
aKcnnyaraunm n coxpaHute ee anAa NaNbHENLIero UCnoab30BaHUA.

Leister VARIANT T1
CBapouHbIif aBTOMAT ropAYero Bo3ayxa

MpumeHeHne

[laHHoe yCTPONCTBO A0NYCKAETCA MCMOM30BATH TOBKO B XOPOLLO BEHTUIMPYEMBIX MOMELLEHMAX. TTpn Heobxoam-
MOCTW MpY 3KCMTyaraLim cneayet Ucnosib30Barh BHITAXKHOE YCTPONCTBO K HOCUT IMYHOE 3ALLIMTHOE CHAPAXKE-
Hne. CneanTs 3a Tem, utoObl BO BPEMA CBAPKM MaTepuan He Cropes. BhIACHUTbL Y U3roTOBUTENA MaTepuana,
ABNAIOTCA /N NPUCAAKN BPEOHBIMI AN1A 300P0BbA. HE00X0AMO coON0aaTh HALUMOHANbHBIE 3aKOHOAATENbHbIE
MPean1Ccan1a No 30paBo0XPAHEHNIO.
* PyyHoli CBapOUHbIii aBTOMAT 1A CBAPKM FOPAYMM BO3AYXOM GaHHEPHbIX MaTepranos

(MBX 1 aHanornyHbIx Matepranos) BHAXIECT, CBAPKM KaHTA W CBAPKI Keaepa.
* ObpaboTKka TONbKO B XOPOLIO NPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHUAX

MpenynpexxaeHune

OTKpLITBAHME annapara OnacHo AMA XNIHM, T.K.NPU 3TOM PACKPLIBAOTCA HAXO-
OALMECH 1o HANPAKEHNEM KOMMOHEHTH 1 COBANHEHUA. [lepe OTKpLIBaHMEM
npn6opa BbIAEPHYTb LITENCELHYIO BIATIKY 113 PO3ETKM.

OnacHoCTb BO3ropaHusa M B3pbiBa NpU HeHAANexXallleM 1CroNb30BaHuy an-
napaTos ropAyYero Bo3ayxa, 0c06eHHO B3N BOCTINAMEHAIOLMXCA MaTepyanos
11 B3PLIBOOMACHBIX A30B.

OnacHocTb nony4yeHusa oxoros! He foTparnBarsCcA [0 CBAPOUHOr0 comnna
B ropAYemM cocToAHuu. [atb Nproopy OCTbITh.
He HanpasnATb NOTOK rOPAYEro BO3AyXa Ha /IOAEN NN XUBOTHBIX.

Moak/ouar Npuéop K po3eTKe ¢ 3alyuUTHbIM KOHTAKTOM.
JIto601i pa3pbiB 3aLMTHOr0 NPOBOAA BHYTPW UMK BHE annapara onaceH!
Wcnonb3oBaTth TONBKO YAIMHHUTENBHBIA Kabenb ¢ 3aWwuTHLIM NpoBoaom!

Gl

OcTopoXHO

230 YKazaHHoe Ha nprnope HOMUHaNLHOE HanpPsXeHUe [10/KHO COOTBETCTBOBATH
100 HanpaxeHno B cetn. IEC/EN 61000-3-11; Zmax=0.164 Q +j0.102 Q.

Mpu HEOOXOAMMOCTI MPOKOHCY/LTUPOBATLCA C MOCTABLNKOM 3M1EKTPO3HEPT U
[1pn cboe ceTeBOro NUTAHWUA BbIABIHYTH TEPMOGEH.

Mpu paboTe ¢ NprOOPOM Ha CTPOIKax B Lienax 6e30MacHOCTI HeoOX0aMo
CNoNb30BaTh BbIKMOYaTENb ¢ AMddepeHLManbHOI 3aluTon.

Mpu aKcryaraLim Mpréop AOIDKEH HAXOAUTLCA MO HabnromeHueM.
Tennosomy BO3OENCTBIIIO MOTYT NOABEPTHYTHCA BO3TOPAEMbIE MATEpIasIbl, HAXOMALLIMECA
BHE M0/1A 3pEHIA.

[Pp1BOP MOXKET UCTIONE30BATHCA TOMBKO KBANMGMLMPOBAHHBIMM CriELMaMCTamMu Wik
M0/ WX KOHTPONeM. Vcnonk30BaHiie npropa AETsMY CTPOT0 BOCTIPELLIABTCA.

MpenoxpaHaTb NpUOOP OT BAAru U CbIPOCTH.

>® ®

He paspeluaetca nogHnmars npuéop 3a A00aBOYHbIA rpy3.
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[leknapauua o cOOTBETCTBUM

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLiseiiuapua noatBepx/aaert, uto faHHoe
n3aenie B UCMOMHEHUM, BEINYLLEHHOM HamK, YAOBNETBOPAET TpedoBaH1AM creaytoLmx anpexTis EC.

[IMpexTvBbI:

[apMOHM3NPOBAHHLIE HOPMBbI:

Kaegiswil, 21.12.2015

YTtunusauymsa

2006/42,

2004/108 (no 19.04.2016), 2014/30 (c 20.04.2016),
2006/95 (no 19.04.2016), 2014/35 (c 20.04.2016),
2011/65

EN 12100

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

o won NgQ Walhopw G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

INEKTPONHCTPYMEHTHI, MPUHAMANEXHOCTU 1 YNIAKOBKI AOMKHBI YTAN3UPOBATLCA B COOTBETCTBIN C
TPe60oBAHMAMM N0 OXPaHe OKpYXxaroLLer cpedsl. Tonbko ana ctpaH EC: He BbiOpackiBaiiTe a11eKTpo-
NHCTPYMEHTBI B XO3ANCTBEHHBI Mycop!

TexHUYecKUe XxapaKTepuCcTUKU

HanpsxeHue B~ 200 230 400(2LNPE) B~ 200 230 400 (2LNPE)
MowHocTb Bt 4200 3680 5700 Bt 4200 3680 5700
YacToTa ry 50/60 y 50/60

Temnepatypa °C 100 - 620 6eccryneHuato  °F 212 - 1148 6ecctyneHuaro
MpuBon M/MUH 1.5 - 18 6eccryneHuaro ¢yToB/MUH 4.9 - 59.1 GeccTyneHuaro
Pacxop Bospyxa % 40-100 % 40 -100

YpoBeHb Wwyma Lea (BB) 70 Lea (BB) 70

Bec Kr 22 ¢yHTOB 485

0e3 Kabend CeTeBoro NuTaHuA

Kopnyc A x Wl xB mm 500 x 400 x 195 poumoB 19.7 x 15.8 x 7.7

3HaK cooTBeTCTBUA C€ C€
MpenocTeperarowmin 3HaK ® ®

Knacc sawuth! | D D

MonBoaumoe HanpsXXeHMe He NepekoyaeTca
Mbl COXpaHAeM 3a CO00I NPaBO Ha TEXHNYECKNE UBMEHEHNA



Onucanune npubopa

Hanpasnsatowas pyyka
OMNLMOHANbLHO

1. Kabenb ceteBoro nutaHna 11, MpmKUMHO ponink
2. Kopnyc 12. [10BOPOTHbIN PONNK

3. ['naBHbIV Belkovarens 13, Mpuwxim

4. InemenThl ynipasnenua 14, NoBOPOTHbIA POSNK
5. [lucnnet 15. Hanpasnatowuii ponnk
16. [lo6aBouHbIVi Tpy3

6. ycKoBOM natumK
7. YCTaHOBOUHBIA BUHT AnA 17. Pyuka

HACTPOWMKY NycKoBOro  18. boAT ¢ LNAMHAPUYECKOV TONI0BKOM

farunka 19. HXKHWIA CErMeHT HanpaBnAtoLLEN pyuKi
8. TepmodheH 20. BepxHuii CErMEHT HanpaenALLEN pydKn
9. CBapouHoe comnso 21. 3XNMHOI pblvar BepXHero cerMeHTa
10. AppeTvpHblil ynop anA Hanpas/AoLLEN pyuKi
TepMoeHa 22. Kpennexue Kabena ceTeBoro N1TaHmA

23. Kpyrnbii peMeHb

[naBHbIN BbIKNOYaTenb (3)

[InA BKNIOUEHNA/BBIKMIOYEHUA CBAPOYHOO aBToMara
Q1A cBapku ropaumm Bosayxom VARIANT T1

OnemeHTbI ynpasneHus (4)

e-Drive
e-Drive urpaert posb Hasuraropa.

OH BLINO/HAET A1BE (YHKLNN:

> @)

BaLm

[NoBEPHYTH BIEBO WV BMPABO /14 BXOAA B
PA3NUHbIE MEHIO HaCTpOI7IKI/I 3HaueHi

Haxxatb 41A NOATBEPXKAEHUA UK aKT-

24, PbIUXKHbIIA BUHT HKHErO Cer-
MEHTa HanpasnAoLLENR PyUKn

25. PerynnpoBoYHbIE BUHTHI
MOBOPOTHOM OCH

26. TpaHCNOPTMPOBOYHbINA POSNK

27. PykoATka 4nA nogbemMHoro
yCTPONCTBA

28. PykoATKa

29. YcTaHoBKa yrna aepxarena
yYCTPONCTBA

30. CTONOPHBIV BUHT 1A CBAPOYHON
nosnumn

31. CTONOPHBIIA BIHT 1A TOHKOI Ha-
CTPOVIKN KONen

32. PykoATKa 114 TOHKOW HaCTPOIKIA
Konen

33. PyKoATKa HanpasAwLLen pyuKm

34. LLJa6noH oina npoBepku conna

Mpueon
Hacrpolika ckopoctv npusosa

Harpes
Hactpoiika Temneparypsl capki

BeHTunartop
Hacrpolika pacxona Bosayxa
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NHdopmaLMoHHbIE CUMBOSbI

Cnenyioume CUMBOJbI OTOﬁpa)KaIOTCH Ha aucnnee B MHd)OpMaLlMOHHbIX uensax.

OxnaxaeHne cBapouHoro gllw Mpubop B pexxmme oxu- (CBA3aTbCA C ABTOPU3MPOBAHHBIM
conna NaHuA, N0 OKOHYaHUK CEPBUCHBIM L|EHTPOM
npnoop 6yaeT BbIK/TIOYUEH

A 0xasbIBaeT NOBLILEHUE TEMNEpaTyph

s |/|HAVKATOP BbINO/IHEHWA
W [10Ka3biBAET NOHWKEHME TeMneparypel

AKTUBHbIE CUMBOJIbI

CrenytoLuye CUMBOIbI 0TOBPaXKAOTCA Ha AMCTUIEE W NPUBOLATCA B IGCTBYE NOCPEACTBOM HaxatuA Ha e-Drive @

BK/TI0YEHME HArpeBa v BEHTUNATOPA , .
-’ (ecnv BEHTANATOP elle He padoTaer) BriGop npogprnei
SR Ocraos npeoa COXpaHeHe N3MEHEHHOrO MeHN
VamereHne nmern npoduns
B35 ok npusona
ABTOMATUYECKOE OXNAKAEHNE Ha C/IBAYIOLLYI0 CTparnLy
(Harpes BLIK/1., BEHTUAATOP BK/.) Ha cnenytoLuyto cTpanmLy
BBEpX N0 CTPYKTYPE (BEPHYTLCA K OGHYNUTL AHEBHOE PACCTOAHIE
npeablayLLer nporpaMme)
m_

Bsoa, noarsepxaeHmne 6.0 il 6.0 £l
WHdopmaymoHHbie CUMBOSIBI ————> * 620 4520 %
Cool down =]

OK?
80 « |80 %
mer:em] Y o)

AKTUBHblE CUMBOJIbI

Y

KpaTtkaa nHdopmanumsa

Kak 3anycTuTb cBapouHblii aBTOMaT AnsA cBapku ropaumum sosayxom VARIANT T1?
1. MopcoeanHuTs Kabenb CETEBOIO NUTAHINA K CETW 3NEKTPONUTAHMA @Eb_ 6.0 i
2. TnaBHbIi BbiKNtouartens (3) BK/1 2
3. Haxarb kHoMKy npuBoaa _, noBepHyTb e-Drive @ A 520 ¢
4. HaxaTb KHOMKy Harpesa m-; noBepHyTb e-Drive ’@ |
5. Haxartb KHOMKy BEHTUIATOPA a_> noBepHyTb e-Drive @ 80 7
6. Haxxarb e-Drive  BpeMA HArpeBa OK. 1 - 2 MIHYT i m—
7. Mposectu Npo6HYto CBApPKY B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMAMY NO

CBapKe NPOWN3BOANTENA MaTepuana, a TakKe HaUuMoHaNbHbIMM

HopMamu uin npexTneamu. MpOKOHTPOAMPOBATb NPOOHYIO CBApKY.
Kak BbIKniOuNTb CBAPOUHbIN aBTOMAT [/1A CBAPKM FOPAYNM V040 <
Bo3ayxom VARIANT T1? C°°O|Ig,_§>wn *
1. Haxarb e-Drive @ (puc. 1).
2. Haxarb e-Drive «Cool down OK» @ 1 oxnaxaarb oK. 4 MuHyT (puc. 2).  |CG=J

BEHTUNATOP ABTOMATAYECKI OTKKOUNTCA, (Puc. 1) (Puc. 2)
3. TNocne oxnaxpeHusa cBapouHoro conna (9) rnasHblil Bbikntouatens (3) BbIK/1 ow@



[0TOBHOCTbL K 3KCnJyaTauum

* [lepes BBOAOM B 3KCM/yaTaLio NpoBEpUTL Kabenlb CeTeBoro nuTaHua (1) 1 WTeKep, a Takxe yanuHu-
TeMbHbIE KABeNN Ha SNEKTPUYECKNE U MexaHuecKiie NoBPeXXAeHUA.

* Hactpolika 6a30Boi N03uLMY CBaPOYHOro conna (9) Npon3BoaNTCA Ha 3aBOAE

* [TpoBepnTb 6a30BYI0 NO3ULNI0 CBAPOYHOro conna (9)
- KOHTPO/Ib MOXET ObITh OCYLLECTB/IEH C NOMOLLbIO WabnoHa ana nposepku conna (34) uin B COOTBET-
CTBUM C A€TaNbHbIMM N300paxeHnamu A n B.

HeTanbHblif BUg A [letanbHbiii Bua B

* YCTaHOBIT> HANPABAAOLLYIO PYYKY C NOMOLLBHO 605Ta ¢ LIUMMHAPUYECKON ronoBKoid (18).
- lepeBecTi HKHUIA cermeHT (19) HanpaBnAOWER PYYKU C NMOMOLLBI0 PblYaXk-
HOro BUHTa (24) 11 BepXHUIA cermeHT (20) HanpaBAILLEN PYUKN C NOMOLLbIO 3a-
XWUMHOTO pblyara (21) B Hy>KHOE NONOXEHME.
- [oouenutb K KpenneHuto (22) Ha HanpaBAOLLEN PYUKEe UV TENEXKE 3KUM ANA
pasrpysKu OT HaTAKEHUA Kabena ceTeBoro nutaHua (1).

* Bnoxuts gobaBouHblIii rpy3 (16)
(MaKc. ABa 406aBOUHbIX rpy3a)

L
>

@ MoacoeamHUTL NPUOOP K CETM HOMUHANBHOMO HANPAXEHNA. YKa3aHHOE Ha NPUO0pe HOMUHANBLHOE
O/ HanpAXeHWe [0/KHO COOTBETCTBOBATL HAMPAXEHMIO B CETH.
Mpu c6oe ceTeBOro NUTaHUA BbIABUHYTb TEPMOGEH (8) B N0N0XEHNE NOKOA.

MoauymoHupoBaHue npubopa

* baHHepHbIi Matepnan Mexay COAMIA HATOXEHWA, @ TAKKE C BEPXHEN U HIKHEN CTOPOH AOMKEH ObITb YNCTbIM.

* CBapouHoe conio (9), NpmxuMHOIA ponuk (11), NOBOPOTHBbIA ponuk (12) 1 Kpyrnbii pemeHb (23), a
TaKKe NPMKUM (13) N0KHBI ObITb UMCTHIMY.

e Ecnn cBapouHbIilt aBTOMAT A71A CBAPKM FOPAYMM BO3AYXOM HE HAXOAUTCA B COCTOAHWUN FOTOBHOCTY K TPaHC-
NopTNPOBKE, TO NPUOOP CNeayeT NOAHATL C MOMOLLbI0 PYKOATKM (27) NOALEMHOIO YCTPOMCTBA. Teneps
TPaHCMOPTMPOBOYHBIE PONUKHK (26) paGoTaioT.

* [1pMBECTY CBAPOYUHBII aBTOMAT A/ CBAPKM FOPAYMM BO3AYXOM B CBAPOUHYIO MOSNLNIO.

* OnycTiTb CBAPOYHBIN ABTOMAT [U1A CBAPKM FOPAUMM BO3LYXOM B CBAPOUHYIO MO3NLMIO C NOMOLLIbIO PYKOATKY (27).
TpaHCnopTUPOBOYHbIE PONKKK (26) G0NbLUE HE 3a[ENCTBYIOTCA, A CNIELOBATESBHO, PA3rPYXKEHI.

* OTBECTV HanpaBnAWwMIA ponuk (15) BHI3

* Hanpasnatowmin ponuk (15) 10mxeH pacnonaratsCA napaniebHo K DetanbHbint BuA C
npwxumHomy ponuky (11) (netansHbiii Bua C). ]

[FoTOBHOCTb K
TPaHCMOPTUPOBKE, Py- [
KOATKa cnesa |

CsapouHas nosuuus,
pyKoATKa crpasa

11 15
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Mpouecc ceapku

* MoaroToBka
MpoBecTu Npo6Hyto CBapKY B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM MO CBapKe NPOU3BOAUTENA MaTepuana,
a TaKKe HaLMOHaNbHLIMW HOPMamM i aMpeKTUBaMu. [TPOKOHTPONMpPOBaThL NPO6HYIO CBapKy.
- Hactpoutb napameTpel CBapky ANA NpUBOAA, HarpeBatena 1 BeHTunaTopa (rnasa 1, «Pexiim padoTsi»)
- Temneparypa ao/pkHa A0CTUYb YCTAHOB/IEHHOO ANA CBAPKM 3HAYEHWA (BpeMA Harpesa oK. 1 -2 MIH.)
* Hauano csapku
- OTBECTV HanpaBnAwWMii ponuk (15) BHM3

- HemHoro oTBecTv TepmodeH (8) BBEPX 1 HAKNOHITb, NOKa appeTupHbin ynop (10) He Oyner BbiBeAeH
n3 nasa. Cpasy e onyctuts TepmodeH (8).

BHUMAHWE: Ecnn cavwKOM CULHO BABUHYTL W ONYCTUTL TepModeH (8), To ceapoyHoe conno (9) 1
A npmxkuMHoNn ponuk (11) conpukocHyTcA. Tak OyneT HEBO3MOXHO OMyCTUTL TepModeH (8).

- Jlerko npunoaHATL BEPXHUMIA OaHHEPHBIV MaTepnan B 061acTy HaNpaBAIOLLErO POJIKA U NOCPEACTBOM CMe-
leHvA TepmodeHa (8) 10 ynopa BABKHYTL CBAPOYHOE COMIO (9) MEXAY YNOXKEHHBIMI BHAXNECT NINCTAMI.

s X

- [pnBOAHON [BMraTENb 3AMYCKAETCA aBTOMATUYECKI. ABTOMATUUECKMIA 3aMyCK HE MPOMCXOANT (rnasa «4acto
3a/1aBaeMble BOMPOChI», CTp. 71)

- MatlnHy MOXHO 3anyCTUTb BPYYHYIO C NMOMOLLbIO 9NeMeHTOB ynpasneHus (4) npmsouam e-Drive @

- Ecnv 3anyck nprsofa npousBoanTCA NocpeacTsom v e»Drive@, a.3atem BBUraeTcA cBapoyHoe conno (9),
T0 CBapOYHbIV @BTOMAT 4714 CBAPKM rOPAYMM BO3AYXOM NOC/E PasBopoTa cBapoyHoro conna (9) npoasuraerca
nanblue ewe Ha npuon. 30 cm (3anepxka BeIKMIOYEHNA NPUBOAA)..

- CBApOYHbIA aBTOMAT AN1A CBAPKIA FOPAYMM BO3MYXOM MOXHO BECTV 33 PYKOATKY HanpaBnatowei pydku (33),
pyuky (17) unu pykoaTKy (28) Bnob Haxnecta. Bo BpemA cBapKY CleyeT BECTU CBAPOYHbIA aBTOMAT AN1A CBAPKH
rOpAYMM BO3MYXOM, He HafiaB/MBaA HA HanpasnAtoLyto pyuKy (33), pyuky (17) unn pykoatky (28). lasnexve
MOXET NPUBECTU K AedexTam cBapku. CneauTs 3a NoNoxeHnem Hanpasnatowero ponuka (15).

o OKOHYaHue CBapKu

- Mocne BbINOMHEHMA CBAPKY BbIBECTU CBAPOYHOE COMNO (9) 113 CBAPOUHOI NO3NLIAK BNPABO U NOAHATS C NO-
MOLLbIO TepmodeHa (8).

- OrBecTv TepmodeH (8) BNpago, NoKa appeTupHbIiA ynop (10) He BoiaeT B Na3 pyKoaTky (28). TepmodeH (8)
HaX0QWTCA B NOJIOXEHUN NOKOA.

- OtBecTv HanpasnAowWwMn ponuk (15) BBEPX

i’

- OnycTuTs TPaHCMIOPTMPOBOUHbIE POSIMKY (26) NOCPECTBOM MOBOPOTA
PYKOATKM (27). Takum 00pa3omM CHIMAETCA Harpy3ka C MPMXUMHOTO
ponuka (11) ¥ noBopoTHOro ponuka (12) B NPOLIECCe TPAHCTIOPTVPOBKAA.

- [,
26
- [1o oKOHYaHWUK CBAPOYHbIX pa60T BbIK/MIOUNTb HArpeB C MOMOLLbIO

e-Drive @ @ (Haxarb 2 pasa), 370 06eCcneunBaeT Oxnax/eHne cBapodYHoro conna (9), a BEHTUIATOP
ABTOMATVYECKM BbIK/IOUAETCA Yepes npuon. 4 MuHyThl (rnasa 1.8, «OxnaxneHue»).
- BikniounTb FaBHbIi BbIKNOYaTenb (3) or (@)

OtcoennHnTb Kabenb CETEBOTO NUTAHNA OT CETU NUTAHNA.

- Qunctntb cBapoyHoe conno (9) C MOMOLLbLIO NaTyHHON LEeTKN



FOTOBHOCTb K TPaHCMOPTUPOBKE

* OTBECTV HanpasnaowWun ponuk (15) BBepx.
* OtBecTi TepmodeH (8) Bnpaso, noka appeTupHbIn ynop (10) He BoWAET B a3 pyKOATKY (28). TepmodeH (8)
HaXOMTCA B NONOXEHUU MOKOA.
* ONycTuTb TPAHCMOPTUPOBOYHBIE PONUKK (26) NOCPEACTBOM N0OBOPOTA PYKOATKM (27). Takum 06pa3om
CHUMAETCA Harpy3xa ¢ npmkumHoro ponuka (11) 1 nosopoTHoro ponuka (12) B NpoLECCe TPaHCNOPTUPOBKIA.

lepeBoska

KombuHauumn knaBui

['naBHbIN BbIKAYaTens BK/
ON

@)

YaepxmBatb HaxarbiMu
KnaBLLIM NpyBoaa n
HarpeBa v 0IHOBpE-
MEHHO FNaBHbIN
BbIK/IOUaTe b BK/

ON

0@~

L
C

lepeHoc
" Pexxum pa6oTbl
6.0 min [nasa 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI:= 1.40 80 %o
CSE: 1.60 (|
E Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER gltaEEdg FREE 6
Switzerland > andid > |FREE 7
Release
HMIz 1.40
CSE® 1.60 =] = -

Hactpoiiku
npoduneit
['nasa 2
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1.

1.1

1.2

Pexxum paboTbl

WNHOuKaumua 3agaHHOTO 3HaueHuA (nocne BKOYeHUA npubopa)

- ON
naBHbIN BbIKNOuaTens (3) BK/1 6.0 e
* Tocne BroUeHUA npubopa Ha guennee (5) NOABNAKTCA NOCNENHNE YCTAHOBNEHHbIE
3HaueHna (puc. 3). 620 <«
* B 3T0M MEHIO HarpeBaresib, BEHTUIATOP W NPUBOA BbIKITIOYEHI.
 30ech, NCMONb3yA anemMeHTbl ynpaeneHus (4), n0/1b30BaTe/ b MOXET BbIMO/HATH BCE 80 o
o (o]
HACTPOWKM, OMCAHHBIE B CELYHOLLX T1aBax. am
o (0Q1HaKo, ecnu Temneparypa HarpesaTebHoro afeMeHTa npi BKYeHun Boie 80°C, (Puc. 3)
NHAVKaLWA nepexoant B pexxum «Gool Down» (rnasa 1.8 «OxnaxaeHne»), npu Koto-
POM BEHTWIATOP MOCTOAHHO PAOOTAET HA MOJHYIO MOLLHOCTb, TEM CamblM OXNXaaA
cBapoyHoe comnno (9). 13 370ro pexmma MOXHO B 1000V MOMEHT CHOBA NEPeTh B
PEXMM PaBOTHI MOCPEACTBOM HaxaTns e-Drive@.
* [1oc/e T0ro Kax Temneparypa HarpeBare/ibHoro afemeHrTa oxnaxaaetca 1o 60°C, Be-
TUNATOP €LLie 2 MHYTHI MPOACIXAET padoTark, a 3aTeM aBTOMATUUeCKM OTKIHOUAETCA.
Owucnnei (5) nepexntouaeTca 06paTtHo Ha MHANKALMIO 3a[1aHHbIX 3HAYEHNI (puc. 3).
. S "
* MosepHys e-Drive € B nonoxenne «Profile», MOXHO BEIGMPaTL pagnuuHble npodhuin |
cBapkn (puc. 4; rnasa 1.7, «Beibop npodunei»). (Puc. 4)
Pabouuit uHgMKaTo
pane 6.0 /6.0 I
* [1pn Haxxatnm Ha e-Drive @ MPOVCXOANT 3anyCK Harpesa v BEHTUNA-
T0pa, a MHANKALMA NePEXoT OT 3a/1aHHbIX 3HaUEHUIA K paboumM.
* Mpy Harpese cBapoyHoro conna (9) Ha aucnnee (5) otobpa- |4 520« | |[520 <
|
XaloTCA MHAMKATOP BLIMOMHEHWA, CTPENKa A\ (BBEPX) 1 (haKTnue-
CKaA Temneparypa cBapku (Muraer) (puc. 5). 80 % |80 o
Mo nocTWXeHUM TeMneparypbl CBapKY 0TOOPAXKEHNE CTPEIKN 1
WHAOMKATOPA BHINOSHEHWA NpeKpaliaetca (puc. 6). (Puc. 5) (Puc. 6)
* ECNN HANpAXeHNe CeTn BbIXoauT 3a npeaess (+/-15%) 3aaHHoro
Y m m
HOMUHANIBHOTO HANPAXeHA, 00 3TOM CUrHANM3NPYET MUTAOLLNANA 6.0 6.0 n_
CIMBOJI C yKa3aHueM uamepeHHoro noHuwxenHoro g /
MOBLILEHHOTO %4 HanpAXEeHWUA 1 YCTAHOBBHHOTO pacxoda
BO3ayxa. Ecnv pacxoa Bo3ayxa coctasnaet 100 %, To oToGpaxaerca v620 | Y620 <
; I | S
MUTIOLLNIA CUMBOJ C YKA3aHNEM 13MEPEHHOT0 NoHMKeHHoro [ /
MoBbILIEHHOTO % Hanpaxerus (puc. 7). Lj 175V
(BO3MO)KHO Tonbko ana VARIANT T1 230 B’“)
MoHwKeHMe / NOBbILLIEHUE HANPAXEHUA MOXET NOBAUATH Ha (Puc. 7) (Puc. 8)

pesynbTar cBapkm!

* EC/ N0 ncTeYeHNM 330aHHOT0 BPEMEHU He OyaeT Haxara Kakas-moo Knasuwa v ceapodHoe conno (9) HE
HaxoauTCA B CBAPOYHOIA NO3ILMN, TO OTOOPAKAETCA MEHIO pexuMa oxmaaHua (rnasa 1.9, «Peximv oxuaaHma»).

. Py
* Ecnv cBapoyHoe cono (9) HaxoauTeA B NO3ULMK NOKOA, T0 BpaLLieHnem e-Drive @8 MOXHO BbiOMpaTh
meHto «Cool Down» (rnasa 1.8, «Oxnaxaenne») unn «Profile» (rnasa 1.7, «Bbibop npoduneit).

* Ecnv cBapouHoe conno (9) nofseaeHo, 06a nyHkTa MeHo | sz Ha gucnnee (5) ncuesarot 1

00NbLLE HE MOrYT ObiTb BEIOPAHI.

* [lpn oxnaxaeHu ceapouHoro conna (9) Ha aucnnee (5) 0TOOPXKAIOTCA MHANKATOP BLINOMHEHNA,

TPENK BHW3) U MUTatoLLaa hakTuyeckaa Temnepar Bapku (puc. 8).
ceav( 3) atolaa da eckad Temneparypa ceapku (puc. 8)



1. PeXxum paboTbl
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1.4

Hactpoiika ckopocTu npusofa

o (C NOMOLLbIO KHOMKM NpuBoAa J MOXXHO KOPPEKTVPOBATb CKOPOCTb NPUBO/A.
MocnenHtoro BpateHnem e-Drive @ MOXHO N3MEHATL B AnanasoHe o1 1,5 M/MuH.
10 18,0 M/MuH. ¢ Wwarom 0,7 M/MUH. 3Ty HACTPOIAKY MOXHO BHINOMHATL NMPK BK/TKOYEHHOM
U BBIK/OYEHHOM MPUBO/E. ECv B TEUEHNE 3 CEKYHA HE MPOM3BOAMTCA BBOA C
MOMOLLbIO 3IeMeHTOB ynpasneHus (4), HoBaA CKOPOCTb NPUBOAA MPUHUMAETCA.
Ha pucninee (5) otoGpaxatotca 3agaHHble 3HaueHuA nin «Cool Down» (oxnaxaeHue)
(puc. 9).

e Ecnv cBapouHoe conno (9) He HAXOAMTCA B CBAPOYHOW NO3NLIAK, B IEBOM HIKHEM
yrny aucnnes (5) nossnAetca cumson (nyck) B> -

620 <«

(Puc. 9)

* Haxarnem Ha e-Drive G oxHo srniounts npuson, noasnaetca cumson (cron) [l . Ckopocts

NpMBOAA MOXHO N3MEHATL HANPAMYIO BpalleHnem e-Drive @

e [lp nosTopHOM Haxkatun Ha e-Drive @ BbIMO/IHAETCA KOMaHAa OCTAaHOBKW, MPMUBOA BbIK/TOYAETCA.

Ha ancnnee oT00paxatoTcA 3afanHble 3HadeHna unn «Gool Down» (OXNKAeHKe).

* £C/1 B TEUEHME 3 CEKYH/ HKMMABTCA KHOMKA NpuBOAA , NPONCXOANT NepeKItoUeHne NHanKaTopa B

NPyroe MeHto (cM. rnasy 1.6 «/13MepeHe AnnHbl, CYETUNK BEHTUIATOPA W NPUBOAA»).

* (C MOMOLLBIO KHOMKW Harpesa m NN BEHTUNIATOPA a MOXXHO nepe|7|T|/| B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

HacTpoiika Temnepatypbl cBapKu

* ( nomolLbio KHOMKM Harpesa m MOXHO U3MEHATb TEMNepaTypy cBapku. Bpale-
Hiem e-Drive @ TeMneparypa ceapku perynupyetca ¢ warom 10° C B AnanasoHe
100°C - 620°C. Hactpoiika NpuHNMaeTcA Yepes 3 CEeKYHLbI, ECAN B TEUEHNE 3TUX
3 cekyHA He Obina Haxata Kakaa-nuoo knasuwa (puc. 10).

e ECNI 9TO MEHIO BbI3BAHO 13 MHAWKALMM 3aaHHbIX 3HAUEHUIA, TO HAXXaTueMm e-
Drive G} MOXHO 3aMnyCTUTb HArPeB v BEHTUNATOP. ECNN BKIIKOUYEH HATPEB, MOXHO
BbI3BaTb MEHK0 «Cool Down» (oxnaxaeHue) (rasa 1.8, «Oxnaxaexne») (puc. 11).

* [1pu HaXXaTUN Ha KNaBILLY Harpesa m B TEUEHME 3 CEKYHA OTOOPKAETCA HanpAXeHHe
B CETV NOA CKOPOCTbHO MPUBO/A. TaKOi BbI30B BO3MOXEH TO/BLKO 113 padoyei MHAMKaLmi
(rnaa 1.2).

(BoamoxkHo Tonbko ana VARIANT T1 230B~).

* C nomouysto kHorku Harpesa [} wm sextunatopa @ moxHo nepeiim 8 cootser-
CTBYIOLLEE MEHIO.

6.0 &
100

(Puc. 10)
6.0 &
4520
—
80

(Puc. 11)
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1. PeXXum paboTbl

1.5

1.6

HacTpoiika pacxofa Bo3ayxa

 (C OMOLLbHO KHOMKM BEHTUIATOPA a MOXHO U3MEHATL Pacxof Bo3ayxa. Pacxon Bos-
. P~
Qyxa perynnpyerca spatlennem e-Drive @ ¢ warom 5% B ananasoHe 40% - 100%.
Hactpoiika npuHMMaeTca uepes 3 CeKyHAbl, ECMN B TEUEHIE 3TUX 3 CEKYHA He Obina
Haxxara HW 0[iHa Knasuwa. Ecnv pacxon Bosayxa ycraHosneH Ha 100%, nHamkarop Ha
pucnnee (5) He otoOpaxaetca (puc. 12).

 EC/M 9T0 MEHI0 BLI3BAHO M3 MHANKALMM 3a[aHHbIX 3HAUEHIIA, TO HAXKATUEM €-
Drive G MOXHO 3anyCTUTb HarpeB 1 BEHTUNATOP.

¢ MeHto «Cool Down» (0xnaxaeHne) MOXHO Bbi3BaTb Haxatuem Ha e-Drive @
(rnaBa 1.8, «OxnaxaeHue»).

6.0 &w
620 <
(Puc. 12)

* MC nomoupto kHonkn npusona R win Harpesa [ MOXHO nepeiiTi B COOTBETCTBYIOLIEE MeHIO.

MSMEPEHME QJIMHbI, CYETYMK BEHTUNATOPA U NnpuBoaa

* 370 MeHI0 (puc. 13) NoABNAETCA NPU HAXATUYN KHOMKI NPUBOAA B TEUEHME He
MeHee 3 CEeKyH.

* B MeHI0 NoKasaHbl BCe BpeMA paboThl M paccToAHMe, KOTOpoe Npréop npollen ¢
MOMeHTa BKtoueHuA. O6Lee pacctoanie (3nech: 1034 M) He MOXET ObiTb M3MEHEHO
11 0TOOpAXXAET BECb NPONAEHHBI MYTb C MOMEHTA BBOAA B AKCMTyaTaLmio.

* JIHeBHOE paccToAHie (3aech: 012 M) aBTOMATNUECKI He COPACHIBAETCA, @ MOXET ObiTh
0GHYNEHO N0/530BATE/NEM NOCPEACTBOM npu Haxxarn kHonki e-Drive Q.

* [lapameTpsl «Time» NoKa3biBAtOT BPeMA PaboThl OTAE/bHBIX KOMIOHEHTOB NprUoopa.

Distance:
Total

1034nm
Day

012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©208:10

(Puc. 13)

Bpema BeHtunatopa «Blow» (3aeck: 043:58) u Bpema npusoaa «Drive» (3neck: 020:10). Bpema «Total»
NOKa3bIBAET BpeMA padoThl. OHO 0TOOPaXAETCA B Yacax I MUHYTAX 11 BKIOYAET Bpemd (3aech: 143:12), B

TEYEHME KOTOPOro bl BK/IOUEH FaBHBINA BbIKNOYATENb (3).

* Ecnu HaxatveM Ha e-Drive & BbiGupaeTca cTpenka Hasan , MHAMKALMA BO3BpaLLaeTca 06parHo

B MEHIO, N3 KOTOPOro Oblna Haxara KHomnka I'IpVIBO,Ela.



1.

1.7

1.8

Pexxum paboTbl

Bbi60p npodunent

o_
* Ec/m nHamkarop B NPaBOM HIDKHEM Yy aucnnen (5) aKB1poBaH, To Haxa- 6.0 &=
Tnem e-Drive @ MOXHO 3arpysntb npod)vmm Mosasngaerca Hannuch «Select Profile»
(Bbibpatb npotnnb). BpaleHuem e-Drive @ 0XHO BbIGpaTb npodub. Mpodunn 620 <
FREE 1—7 moryT ObiTb 3afaHbl CaminmM NoMb30BaTenem (M. rasy 2 «Hactpoiika npo-
Guna»). Bce apyrue npoduan BKOUAIOT (UKCUPOBAHHBIE 3HAYEHNA U HE MOTYT 3a- 80
[aBaTbCA Nosb3osarenem (puc. 14). %o
e y > ]
* Bpauyetnen e-Drive @l MOXHO aKTMBUPOBATH OTOOPAXEHHLIE B HIXKHEN YacTh (Puc. 14)
avcnnen (5) CTPENKY BNIEBO WA BNPaBo. )
Ecim Haxatem e- Dr|ve@aKTV|BmpyeTCH |ﬂ gelsf’r | gelsi:f Select
ctpenka enpaeo (S, NPOVCXOMT Nepe- oS rof.e Profile
PP |
XO/1 Ha CIeAYHoLLYIO CTPaHMLY (puc. 15). FREE 2 PRG 1 FREE 5
Ecnv Haxxatven e-Drive & akueupyerca FREE 3 RRGE FREE 6
] cigs msr | |eeees
- 4
CTpe/iKa BNEBO , IPOUCXOANT Nepe S A
XO[1 HA NpeabiayLLyto cTpaHnLy (puc. 16). EE é PRG 6
E
* Ecrm Bpaulenmem e-Drive @ aKIBNpYeTeA (=) (=1 |=1 =1 =7
crpenka Hasay (RSN , 10 N0 HaxaT/io (Puc. 15) (Puc. 16)

e-Drive @ UHIMKALWA BO3BPALLAETCA OGPATHO
B MEHIO, 113 KOTOPOTO BbI0 BbI3BAHO MEHIO
npodunel (puc. 15).

MpoBecT Npo6Hyto CBapKy B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMU NO CBapKe NPOM3BOAUTENA MaTepuana,
a TaKKe HaLMOHaNbHbLIMU HOPMaM UMK AMpeKTMBamMu. [POKOHTPONMPOBaTL NPOGHYHO CBApKY.

OxnaxpeHue

m
* Ecnm Haxarvem e-Drive @Bbi6par cumeon EESS (puc. 17), NOABNAETCA MEHIO 6.0
«Cool down OK?» (Bkntountb oxnaxaenne?) (puc. 18). Haxatvem e-Drive % aKTH-
Bupyetca cumson OK B HiKHei npasoit uacTy auennes (5). Mpu atom 3anyckaetca |4 5§20 ¢
NPOLECC OXNaXaeHNA. I
* Bo BpemA npoLecca oxNaxaeHua pacxos Boayxa nosbitaerca 1o 100% v otobpaxaetca 80 o
Tekylaq Temneparypa ceapku (puc. 19).
Mocne Toro Kak Temneparypa ceapki nagaet Huxe 60°C, BEHTUIATOP eLLe 2 MUHYTI W
npoao/MKAET paboTarh, a 3aTeM aBTOMATUYECKM OTKIKOYALTCA.
MoABNAETCA MHANKALMA 3afaHHbIX 3HAUEHUIA.
* [10CPEACTBOM HaXaTnA Ha e—Drive@ B MPOLIECCE OXNKAEHUA 0CY-
LLIeCTBNIAETCA BK/IOUEHVE HArpeBa, a Ha aucnnee (5) BbicBeUNBaETCA v 240 -
pabounit uHankatop (cM. rnasy 1.2 «Paboumii HANKarop»). ©
Cool down
* Ecnn aktneupoBaHo MeHto «Gool Down» (oxnaxaeHue), To npu- OK?
BOA MOXHO OTK/OUATh 11 BKKOUATb BPYUHYHO C MOMOLLbK KHOMKM
npusona ).
KHOMKM Harpesa m 1 BEHTUNATOPA a He paboTator. (Puc. 18) (Puc. 19)
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1. PeXXum paboTbl

1.9 Pexum oxupnaHua
 Ecnu cBapoyHoe conno (9) He Hax0AUTCA B CBAPOUHOV MO3ULIAN 1 B TEUEHME ONpe- I
NIENIEHHOr0 NM0/b30BaTENEM BPEMEHM OXMAAHWA HE NPOU3BOAUTCA BBOA C KHOMOK,
TO NPOK3BOANTCA 00paTHbI 0TCUET BpemeHr (Puc. 20), a 3aTeM aBTOMaTNYeCKu Standby
BK/t0YaAETCA pexum «Cool Down» (oxnaxaerne).
3anycKaeTcA NpoLEeCce OXNaxaeHnA. 1 52
 Ec/n 0o 0koHuaHKA obparHoro otcueta (180 cexyHn) nponsBoantcA Havkatue e-Drive @ T0
aucnnei (5) nepexiouaeTca Ha padoumin HaMKaTop (CM. rmasy 1.2, <Pabouni IHAMKATop»). (Puc. 20)
 Hactpoiika BpemeHi oxuaaHua (rasa 2.3, «<HacTpoiku pexinma 0xnaaHua»).
1.10 CoobLieHuns 06 owmnbKax \ 2
* [py BOSHUKHOBEHNM HEUCNIPABHOCTU CBAPOYHOIO :-
aBTOMarta AnAa CBapKy ropAYNM BO3OYXOM J \
VARIANT T1 Ha pucnnee (5) noasnaerca
] ] ]
COOOLLEHNE C KOAOM OLLINOKM. STOP' STOP' STOP-
370T KOJ YKa3biBAeT HA TOYHOE OMUCaHue ERROR ERROR ERROR
OLINOKN, NPUBEAEHHOE B HUXECNEAYIOLIEM o1 02 40
CNnCKe.

* [1p1 BO3HNKHOBEHUM OWMOKN 02 11 OWKOKN
40 oT0OpAXAKTCA OTAESbHBIE CUMBOJIbI

* [1py BO3HNKHOBEHIM NIGHIX APYriAX OLINGOK 0TOOPAXAETCA raguHbIl KoY, YKasblBAOLLNI HA
HE0OX0MMMOCTb CEPBUCHOTO 0BCYXKNBAHIAS.

Error/Own6ka | Bug owmbkm

Err00 HeucnpasHOCTb 3NEKTPOHUKI YpaBNeHna

Err01 PaspblB UK KOPOTKOE 3aMblKaHWE Ha TEMNEpaTypHOM 1aTUMKe

Err02 MoBpex/aeH HarpesarebHbI ANIEMEHT / 3NEKTPOHNKA (Da3pbiB B OAHON/ABYX 0OMOTKaX)
Err04 MoBpexxaeH Triac (NOBpexxaeHo 0AHO K ABa YCTponcTaa Triac)

Err08 loBpexaeH ABurarens BEHTUAATOPA

Errd0 [oHkeHne HanpaxeHna Ha 25% (Hanpskerue cetn 75%), Tonbko VARIANT T1 230 B~

2. Hactpoiikn npodunen
2.1 Hacrpoiika npounei, Kom6uHauua Knasu

YAepXNBath HaxarsiMu
KnaBuwn npnsoaa v Ha-

rpesa v 0HOBPEMEHHO g;%iée |ﬂ gg?aiée
FMaBHLIN  BBIK/HOUATENb VARIANT eREET —
BKN FREE 2 FREE 5
ON LEISTER g*REEd% R G
an y
Release
HMIZ 1.40
CSE: 1.60 = =) =




2. Hactpoiikn npodunen

2.2 CospaHue npoduneit E Profile Select
M . . Setup Profile
* |B HacTpovikax npodunei (Profile Setup) nonyckaetca cosnanue — e
y FREE 1 |MIFREE 4 |
7 VHAVBUAOYabHBIX MPOMUAEN, B KOTOPbIX MOXHO NPON3BO/LHO |FREE 2 FREE 5
YCTaHOBUTb VX UMEHa, a TaKke Bee Tpu napametpa - npusor ). e FREE S
Harpes U4y, BeHTMNATOP ﬂ - @ 3aTEM COXPaHWTb UX HAXaTEeM
e-Drive (ﬁ (puc. 21).
© Pa3/INuHbIE MYHKTHI MEHIO BbI3BIBAIOTCA C MOMOLLbIO 3EMEHTOB yrpaB- = =| =0
nenus (4). Mpn Haxaruu e-Drive (j nponcxoauTt Bo3Bpar K BeOOpY (Puc. 21)
HacTpoek npoduneli (Profile Setup). )
. S o
* Bpauwenuem e-Drive @ MOXHO aKTUBUPOBATL OTOBPAKEHHBIE B HIDKHEI YacTy
aucnnes (5) CTPEKN BNEBO WK BNPaBO. 6.0 =
Ecnm Haxaruem e-Drive Q) aTvBupyeTcA cTpenka Brpaso , IPOVICXOZMT . o
NEpexo/ Ha CneaytoLLyto CTpaHuLy (puc. 15). 620 -
Ecnv Haxatuem e-Drive< axmusmpyetca crpenka sneso [RCEEN, npovcxoauT ¢
nepexo/ Ha NpeabiayLLyio cTpaHuLy (puc. 16). 100
e %
* Ecnu Bpavuenvem e-Drive ) axtvsupyetca cumson ABC, 10 oK)
Hakatuem e-Drive @ MOXHO NepenTn B MeHto umeHr npoduneint (Profile Name) (Puc. 22)
(puc. 22).
o . P~
* B meHio UMeH npodunen BpatieHnem e-Drive @ MOXHO OCYLLECTBUTL NOAO0P Profile Name
3HakoB _ /. / AmoZ / 0po9,atakke BOCNOMb30BATLCA CTPEKAMI BIEBO EREE 1
11 BNPABO ¥ CUMBO/IAMU COXPAHEHNS W1 BO3BpaTa e
* [I3MeHeHre MeHn npoduna @> .ABCD
N EFGHI JKL
- Bpaueruem e-Drive @ MOXHO BblOpaTh CTPESKI BAIEBO AW BMPABO. MNOPQRST
Mpu aKTMBALMM CTPENK BMPaBO NOCPEACTBOM HaxaTuA e-Drive Q nosuuua Saaaesas
B MEHN NPOQuNA CABUraeTCA Ha OAMH 3HAK (YePHOE BblJeNeHne) BNpaso. =
[Mpwn akTnBauuu CTPeNKM BNEBO NMOCPEACTBOM Haxatuna e—Drive@ nosnyua B T%)

NMEHN NPOGNNA CABUraeTCA Ha OAMH 3HAK (YePHOE BblJeNeHne) BNeBo (puc. 23).

S
- Bpauwenuem e-Drive @MO»(HO BbIOpPATh HYXKHbIA 3HaK (_ /. / AnoZ / 000 9). Mpu Haxatnn

e-Drive
BbIOPAHHBIN 3HAK.
¢ CoxpaHeHie unu cOpoc 1MeHn npotdnnAa

Tenepb MOXHO 3aMEHTb BbIAENEHHbI YEPHBIM 3HAK B UMEHY NPOMUIA Ha NPeaBapUTenbHO

. P
- Tlpu BLIGOPE CUMBONA COXPAHEHNA nocpeacTeoM spayenua e-Drive @@ Haxaruem

e—Drive@ , OCYLLIECTBAIABTCA COXPaAHEHE UMEHU NMPOGUNA.

- Mpn BeiBope cumBona Bo3spara [JEa==3l nocpeacTBOM BpallieHus e-Drive @Haxamem
e-Drive Q, ocylLecTBNAETCA COPOC MMEHN NPOGUNA (COXPAHEHNE HE MPOUBBOAMTCA).

npOBGCTM I1p06HyIO CBapKy B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMUAMU NO CBapke

npoussoguTtena marepuana, a TakXxe HalMOHaIbHbIMKM HOPMaMKn WU QUPEKTUBaMU.

NpokoHTponupoBaTh NPOBHYHO CBApKY.

2.3 Hactpoiiku pexxuma oxxupaHua

 Bpema oxuaaHua npeactaBnaer co00i NpoAoHKUTENbHOCTb BPEMEHH, KOTOPOE
NO/HKHO NPOWTY (663 HAXKATWA KNaBULL, CBAPOUHOE COMNO (9) He HaX0AUTCA B CBa-
POYHOI NO3WLIAM) 10 ABTOMATAYECKOr0 3anycka NpoLecca oxnax/aeHna (M. rasy
1.8 «OxnaxaeHue»).

L e
- Bpawyennem e-Drive @ MOXHO YCTaHaBMBarL BpeMA 0T 5 10 120 MUHyT.
o ymonuaHuio yctaHoBNEHO 40 MUHYT.

* BpaujeHnem e-Drive @ MOXHO BEPHYTLCA K BbIOOPY HACTPOEK NPOMUIEN.

Standby

[5..120 minl
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YacTto 3afgaBaemble Bonpocbl HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

* MawuHa aBToMatnyecki OTKIIYAETCA
- MawwnHa aBTOMaTUYeCcKK OTKMKOUAETCA W MEPEXOANT B PEXUM OXWOaHUA Yepes3 YCTAHOBEHHOE BpemMA
(MO YyMONUaHMO YCTaHoBNEHO 40 MUHYT).
Mpy HEOOXOANMOCTY YBENNUNTL BDEMA OXMAaHuAa (CTp. 69, 2. «HacTpoliki npoduneit», 2.3 <HacTpoiikn pexxma
OXIJaHNA»).

* HeynoBNeTBOPUTE/NbHOE KAUeCTBO CBAPKM
- [poBepuTL CKOPOCTL NPUBO/A, TEMNEPATYPY CBAPKI M PACXOA BO3AYXA
- Quunctutb cBapoyHoe comso (9) C NOMOLLBI0 MPOBOIOYHON LETKN
- CBapouHoe como (9) HenpasuIbHO OTPETYIMPOBAHO

MpoBecTu HacTpoiiKy cBapouHoro conna (9) cnepytowmm obpasom

OxnaanTb cBapoyHoe conno (9) (cTp. 67, 1. «Pexxnm paboTsl», 1.8 «Oxnaxaerue»)

BbIBMHTUTb BUHTLI C BHYTPEHHIM LECTUIPAHHIKOM Ha IepXXartesie yCTpoicTea

loCpeacTBOM packaumBatoLLMX ABUKEHNIA MPOU3BECTM YCTAHOBKY yria TepmodeHa (8).
CaapouHoe corio (9) 40/vxHO (cTpenka L) nexxars Ha LwabnoHe ana nposepku corna (34) v (cTpenka R) Ha ocHose.
3aTAHYTb BUHTHI C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM Ha [IepKaTese yCTpoicTea

lpuBecTv wWabnoH ana nposepku conna (34) B HaONEXaLLY0 NO3ULNIO.

CneauTs 3a WKanoi Ha WwabnoHe ana nposepku conna (34)

MpusecTv TepmodeH (8) B CBAPOUHYHO MO3NLMIO

BLIBUHTITE PErYIMPOBOYHLIE BIHTHI MOBOPOTHOM OCH (25)

lpou3BeCTv NapasnesnbHyio BoIBEPKY TepmodeHa (8) Ha wabnoHe ana nposepku conna (34)
3aTAHYTb PErYIMPOBOYHLIE BUHTH MOBOPOTHOI OCH (25)

Ynanuts wabnoH ana nposepku conna (34) 1 BbINOIHNTL MPOOHYIO CBAPKY.

lomece ooooce

* HejoCTUKEHUNE YCTAaHOBNEHHOI TeMneparypbl (TeMneparypHblli MHAMKATOP MUraer)
- [POKOHTPONMPOBATL CETEBOE HANPAXEHNE
- CHW3u1Tb pacxod Bo3ayxa
- CHW3uTb TEMNEPaTYPY

* TepMOeH He (IKCUPYETCA B CBAPOUHON NMO3ULINAN

- BocnpuHumatowas faBnexve aetanb Cheprnueckoil hopmbl 10MKHA ObiTb HACTPOEHA CNEAYIOLMM 00pa3oM:

- OxnaauTs cBapouHoe comno (9)
(cTp. 67, 1. «Pexxum paboTbl», 1.8 «OxnaxaeHne»)

- MpnBecTn cBapouHoe conno (9) B CBAPOUHYIO
nosnumio

- HemHoro 3arAHyTb BUHT (30) C NOMOLLBIO OTBEPTKM,
3arem noBepHyTb BUHT (30) npuon. Ha 1/2 o6opota
00patHo.




YacTo 3agaBaemsble Bonpockl HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

* HenocToAHHaA LWMPKHA CBAPHOIO LLBA

- [Tpon3BECTV TOHKYIO HACTPOWKY HANPaBAAILLETO PONKA
CcReayowmm 06pasom:

- OxnaanTs cBapoyHoe comnno (9)
(cTp. 67, 1. «Pesxxum paboTbl», 1.8 «OxnaxaeHne»)

- lpuBeCT/ cBapPOYHOE coMo (9) B CBAPOUHYIO NO3NLKIO .

— OTBMHTUTb BIHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPAHHIKOM HanpaBnatowwero ponuka (15)

- lNepeasuHyT HanpaBRAOLWMIA PoNUK (15) B HYXXHOE NONOXeEHWE

— 3aTAHYTb BUHT C BHYTPEHHIM LIECTUTPAHHIKOM

- [pou3BecT NPOOHYI0 CBAPKY

* CBApPOYHbI aBTOMAT A/1A CBAPKM FOPAYMM BO3LYXOM OTEKAET OT

B2 (CBAPKA BHAX/ECT)

- Mpou3BECTV HACTPOIKY KO/EV MOBOPOTHOFO ponuka (14)
cneaytoLm 06pasom:

- OxnaauTs cBapouHoe cono (9)
(cTp. 67, 1. «Pexxum paboTbl», 1.8 «OxnaxaeHne»)

- BLIK/II04TH FNaBHBII BbIKNOYaTEND (3) orr (&)

- OTCOEANHMTL KAOENb CETEBOrO NUTAHNA OT CETU NUTAHUA @gb-

- Ynanuts no6aBouHblii rpy3 (16)

- ONPOKMHYTb CBAPOYHBIN 2BTOMAT B CTOPOHY

~ BbIBUHTITL CTONOPHBINA BUHT [N1A TOHKOI HacTpomnku koneu (31) 1 npusectu
PYKOATKY [NNA TOHKOM HAaCTPONKM Koneu (32) B Hy)XHOE NONOXeHNE

— 3aTAHYTb CTOMOPHbIN BUHT AN TOHKON HachouKu Koneu (31)

- MpnBECTM CBAPOYHBIV aBTOMAT 1A CBAPKM v
rOPAYNM BO3AYXOM B CBAPOUHYIO NMO3NLMIO

- Bnoxwus nobaBouHbIi rpy3 (16)

- CHOBA NPMBECTY CBAPOYHBIV aBTOMAT [i/1A CBAPKN
rOpPAYNM BO3LYXOM B AENCTBIE

- Mpown3BecTi Npo6HYt CBApKY

* He paboraet nyckosaA asTomarmxa
Ecnn npuBoaHON ABIraTens He 3anyCKaeTcA aBTOMATMYECKN NOCE BABUraHNA cBApOYHOro conna (9), To nycko-
BOW JaTumK (6), BOIMOXHO, HEMPABUIBLHO HACTPOEH.
- HactpouTs nyckoBoii patumk (6) Crieaytowmm 00pasom:
- OxnaauTs cBapouHoe conno (9) (ctp. 67, 1. «Pexinm padotbi», 1.8 «OxnaxneHune»)
- Buik/touunTh rmaBHbIA BbikntouaTens (3) o;p@
- [pusecTn ceapoyHoe conno (9) B CBAPOUHYHO NO3MLMI0 C NOMOLLbI0 TepMoteHa (8) v 3aduKcnpoBsars.
- [pou3BECTM HACTPOMKY MYCKOBOrO AaTunKa (6) Ha ycTaHOBOYHOM BMHTE (7) NOCPEACTBOM TOPLEBOrO
wecturpaHHoro knoua; BAXXHO: PacctoaHue cpabatbiBanus 0,2 - 0,5 mm
- MposepnTb paborty

9 Ecnu I'IpI/IBO.IlHOﬁ ABurareib Bce elle He cpa6aTb|BaeT aBTOMaTUJecku, CBA3ATbCA C CEPBUCHBIM LIEHTPOM.
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NcnonHeHus Leister VARIANT T1

Aptkyn 141.891 VARIANT T1, 230 B/ 40 mm cBapouHoe conio / ¢ eBPONericKUM pagbemom
Aptkyn 141.892 VARIANT T1, 230 B/ 20 MM cBapouHOE COno / ¢ eBPONECKUM pagbemom
Aptnkyn 141.893 VARIANT T1, 400 B/ 40 mm cBapouHoe conno / ¢ pasbemom CEE (3LNPE)
Aptnkyn 141.894 VARIANT T1, 400 B/ 20 mm cBapouHoe conno / ¢ pasbemom CEE (3LNPE)
Aptukyn 147.739 VARIANT T1, 200 B / 40 mm cBapouHoe conno / 6e3 wrekepa
Aptnkyn 147.748 VARIANT T1, 200 B / 20 mm cBapouHoe conno / 6e3 wrekepa

anHaJ.'IHE)KHOCTM

Mo TexHMYecKMM NpuunHam U U3 coobpaxkeHuii 6esonacHOCTH paspeluaeTcA UCNOMNb30BaTh UCKITHOUK-
TenbHO NPUHaIeXXHOCTU Npon3soacTea Gupmsl Leister.

Aptkyn 142.650 Habop anA kaHTa / Keaepa, B KOMNeKTe Aptrkyn 139.438 [lo6aBouHBIN rpy3

Aptkyn 140.530 MpucTaBka anA KaHTa u keaepa Aptnkyn 137.843 T-06pasHan pyKoATka,
BEPXHUI CErMEHT HanpaBnALLEN pyykn
Aptkyn 142.221 Mpmkum Aptkyn 116.798 LLletka naryHHaa
Aptkyn 141.326 Hanpasnatowlaa ana keaepa Aptkyn 142.705 YemonaH ana npuoopa
O6yueHue

 Komnanua Leister Technologies AG n ee aBTOp13MPOBAHHbIE CEPBUCHbBIE LIEHTPLI MPeanararoT 6ecnnatHble
KYPChl CBAPKM W UHCTPYKTX. Hopmauna Ha caite www.leister.com.

TexHuyeckoe obcnyxusaHue

* [1pu 3arpA3HEHNI 0UNCTUTL BO3AYX03200PHIIK TepmodeHa (8) C NOMOLLbIO KINCTOUKM

* QuNCTNTL CBAPOYHOE conno (9) C MOMOLLbK NATYHHOIA LLETKM >
* [IpoBepuTL Kabenb ceTeBoro NuTaHuA (1) 11 WTEKep Ha 3NEKTPUYECKNE U MeXxaHNYeCKne
NOBPEXAEHMA 5

CepBuC 1 PEMOHT

e Ecnn cyetunk npueoaa agocturaet 400 yacos uam cuetumk seHtunatopa - 2000 vacos,
Ha pucnnee (5) Npu CNeayIoLEM BKIOYEHNN TNABHOTO BbiKouaTtens (3) noasnaerca
coo0uieHve <Maintenance servicing» (CepBICHOE 00CTY)X/BAHNE).
910 coobLLeHKe oToOpaxaeTca 10 CeKyHA 1 He MOXKET ObITb OTK/IOUYEHO C MOMOLLbIO ANEMEHTOB MRS
ynpasneHus (4). servicing

* PEMOHT MOXET MPOU3BOANTHLCA VCK/TIOUUTENIbHO B @aBTOPUBMPOBAHHbIX CEPBUCHBIX
ueHTpax komnaHnuu Leister. OHu o6ecnevar nposeaeHue KBanuMuUUMpoBaHHOIO 1
HaIEXXHOr0 PEMOHTA C NCMO/b30BAHEM OPUTMHABHBIX 3aNACHbBIX YACTEN COTIACHO
MOHT&)XHbIM CXEMaM W NEePEeYHAM 3anacHbIX yacTell B Te4eHue 24 yacos.

[apaHTuA

* Ha jaHHoe YCTPOIACTBO, HAUIMHAA C AaTbl NOKYMKW, PAcNPOCTPAHAIOTCA rapaHTUHLIE 0083aTeNbCTBa UK NOpYYM-
TeNbCTBO NPAMOT0 ANCTPUGLIOTOPa/NpoaaBLa. [pu NosyueHn MPETEH3II Mo rapaHTAX WK MOPYUNTENLCTBY (C
MPenocTaBAeHUEM CUeTa AN KBUTaHLMK O NOCTaBKE) NPOM3BOACTBEHHbIE AEEKTH UK fedieKTsl 06paboTKu
YCTPaHAKTCA NOCPEACTBOM PEMOHTHBIX PAGOT WK 3aMeHbl YCTPOACTBA. [laHHAA rapaHTVa Wan NOPYUNTENLCTBO
HE PacnpOCTPAHAETCA Ha HAarpeBaTe/bHbIE 3/1EMEHTHI,

* [pyrvie NpeTeHann no rapaHTuin i 06A3aTeNbCTBY MCKIUAIOTCA HA OCHOBAHNM UMMEPATUBHBIX MPaBOBLIX HOPM.

* [laHHaA rapaHTua He PacNpOCTPaHAETCA Ha HenosaaKu, BOHUKLLNE B Pesy/bTare eCTeCTBEHHOTO U3HOCA, Nepe-
TPY3KM NN HEHAANEXALLEro NCNOb30BaHMA.

* [apaHTINA UK NOPYUMTENLCTBO TEPAET CBOIO CUAY, ECAM NOKYNaTenb NepeobopyaoBan YCTPOCTBO WA BHEC B
HEero M3MeHeHua.
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz ( 5t ) IESE - ZIRAER
M REE T IREEAENRNEX -
ERL 2006/42,
2004/108 (£ 2016.04.19), 2014/30 (B 2016.04.20),
2006/95 (£ 2016.04.19), 2014/35 (B 2016.04.20),
2011/65
HERIATAE EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 21.12.2015 ?}NMAO - N&Q l/@ﬁ/]ﬁ/{u &'

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Rl SAZE
E BHTE - MEEREEENUFEAXHTEW - NENREER : 5 FET
BT EERELIRVIE |
BRAREIE
HE V~ 200 230 400 (2LNPE) V-~ 200 230 400 (2LNPE)
In=E w 4200 3680 5700 w 4200 3680 5700
B Hz 3R 50/60 Hz 50/60
mE °C 100 — 620 T4 °F 212 — 1148 TR
RE m/min. 1.5-18 TR ft/min  4.9-59.1 B4R
ESHE % 40 -100 % 40 -100
25 Lea (dB) 70 Lea (dB) 70
E kg 22 Ibs 48.5.
BIRIEEL
RI(Ex®Bx&) mm 500 x 400 x 195 =) 19.7 x 15.8 x 7.7
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Leister VARIANT T1 #1&

525 141.891 VARIANT T1, 230V / 40 mm (@2 / 7 BOMESL

525 141.892 VARIANT T1, 230V / 20 mm (@28 / 7 BOMHESL

525 141.893 VARIANT T1, 400V / 40 mm ¥R #£M5E M / 75 CEE #E3k (3LNPE)
525 141.894 VARIANT T1, 400V / 20 mm ¥R #2581 / 75 CEE ¥ 3k (3LNPE)
525 147.739 VARIANT T1, 200V / 40 mm R HEEME / Bk

525 147.748 VARIANT T1, 200V / 20 mm JEHE M / B3k
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BS 142221 REEE 55 116.798 &4l
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=41l
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RN

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz 0 0 0 0 OO 000000
O0o0000000oo00ooO0oboeuOOO0OoOooOo0oO0oO0oO0ooobonooOooono

ooo 2006/42,
2004/108 (20160 40 19HDO O), 2014/30 (20160 40200 0 O),
2006/95 (20160 40190 0 O), 2014/35 (20160 40 200 O O),
2011/65

ooooo EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

YWM wu [\ kﬁJhﬁﬂL/&.

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

6056 Kaegiswil, 21.12.2015
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0o V~ 200 230 400 (2LNPE) V-~ 200 230 400 (2LNPE)
0g w 4200, 3680, 5700 w 4200, 3680, 5700
oo Hz 50/60 Hz 50/60

0g £C 100 ~ 620 0 O O °F 212 ~1148 000
ooood m/min  15~18000 ft/min  49~591000
0g % 40 ~ 100 % 40 ~ 100

oog L (dB) 70 Lea (dB) 70

0Q kg 22 Ibs 48.5
0ooooooO

OO LxBxH mm 500 x 400 x 195 OO0 19.7x158x7.7
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